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Kun muistamme, etti paperintekotaito on lihes kaksituhatta vuotta
vanha, ei liene sininsd kovinkaan ihmeellisti, ettd jokin paperitehdas
tayttad 150 vuotta,

Juhlivalle tehtaalle se on kuitenkin virstanpylvis, jonka luona pysih-
tyy pohtimaan, kuinka nopeaa, mullistavaa ja jatkuvasti kiihtyvii ke-
hitys on ollut ja kuinka tulevaisuuteen tdhtddvit suunnitelmat yhi
antavat aihetta hdmmistelyyn.

Tillaiset aivoitukset ovat synnyttineet timin kirjan. Jos lukija ta-
voittaa samat ajatukset, kirja on tiyttinyt tehtivinsi.
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Sulfasttimassa hicnonnetasn javhamalla ns. hollantereissa, ennenkuin se syoeeriiiin itse paperikonceseen,

Kun kymmenen suurta konetta ja puolitoista tuhatta tyontekijii
tyoskentelee lipi vuorokauden, tuloksena on tavallisesti suunnaton
miiri paperia. Niin tapahtuu my6s Tervakoskella, ja kuitenkin koko
vuorokauden tuotanto mahtuu pieniin siisteihin puulaatikoihin, joi-
den kuljettamiseen tarvitaan vain kolme, neljd kuorma-autoa.

Tdmid omituisuus selittyy silld, ettd Tervakoskella valmistetaan yksin-
omaan hienopapereita. Sen tirkein tuote, kondensaattoripaperi, on
paperiksi suorastaan uskomattoman ohutta. Sen kokoomuksessa ei
ole mitdin ithmeellistd. Raaka-aine on periaatteessa samaa kuin taval-
lisessa voimapaperissa, ts. puhdasta sulfaattiselluloosaa. Eroa on
lihinnd valmistusasteessa ja -menetelmissd, tosin myés raaka-aineen




Solemmat oikealla clevae kuvar avar 200-kertaisia suurennoksia, Ylempi csiteia tavallisen voimapaperia, alempi kondensaattoripaperia.
Papereiden maka-aine on tasmilleen sama, ero on lahinng valmismesasteesst.,

valinnalla on oma merkityksensi. Kondensaattoripaperin valmistuk-
sessa ei voida kiyttdd mitd tahansa sulfaattiselluloosaa. Tai parem-
minkin, massan valinnassa on otettava huomioon ne ominaisuudet,
jotka kondensaattoripaperilla on oltava. Ja ne taas voivat olla niin
erikoisia, ettd sopivaa massaa ei saada kotimaasta vaan se on tuotava
muualta, esim. Kanadasta.

Olennaisinta valmistusprosessissa on — ja timi koskee tuotteen kaik-
kia alalajeja — ettd selluloosa pestiin ja jauhetaan niin pitkille kuin
se yleensi koneellisesti on mahdollista. Massan virratessa paperiko-
neen viiralle se on niin hienojakoista liuosta, etti sen sisillostd jopa
99,5 9%, on vettd. Se niyttiikin vedelti, johon on sekoitettu hiukan
maitoa, Massan hienous on saavuttanut ns. fibrilliasteen, jolloin osa-
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Yiemmiin kuvan voimapaperi-selfaattimassassa ovat kuidut lihes chjia, Alemman kuvan kondensaittoripaperimassassa ne ovat murtu-

massa pienemmiksi osasiksi, 2B0-kertaiset suurennokser,

set ovat kooltaan kuitujen ja molekyylien vilimailla. Kun sitten pa-
peri tulee ulos koneesta kuivapiin rullalle, se on niin ohutta, etti sen
paksuus ilmaistaan millimetrin tuhannesosina, mikroneina. Se on
silloin ohuinta, tiheinti ja puhtainta paperia, miti yleensi voi olla
olemassa, ja sen valmistuksen yhteydessi on jouduttu kuluttamaan
sen painoon verrattuna noin 2000-kertainen miédrd tarkoin puhdis-
tettua, ionitonta vetti. Kun se vield puristetaan kalantereissa, joiden
vitvapaine on 750 kg/cm, sen tiheys ylittdd lukeman 1,2. Siitd tulee
vield siledmpdd ja ohuempaa. Tehtaassa voidaan valmistaa laatuja,
joiden paksuus on vain 0,005 mm, laboratoriokoneissa pidstiin
aina 0,004 mm:iin., Kaupallisesti ja kiytinnossi tirkeimmit laadut
ovat noin 0,01 mm:n vahvuisia.
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WValmis paperi kitlloretaan kalantereissa, joiden vitvapaine on jopa 730 kg/em.

Mutta mitd vihemmin tilaavieviksi kondensaattorien valmistajat jou-
tuvat suunnittelemaan konstruktionsa — ja tekninen kehitys nykyisin
kulkee sithen suuntaan — sitd suuremman merkityksen saavat erit-
tdin ohuet laadut. On olemassa kondensaattoriparistoja, joissa pape-
rin paino lasketaan tonneina. Jonkin kymmenen prosentin tilansidsto
on silloin erittdin merkitsevi.

Kondensaattorin merkitys sihkétekniikassa on suunnilleen sama kuin
sddnnostelypadon vesivoimatekniikassa. Nykynikymien mukaan ei
kehitys tule tekemiin kondensaattoria tarpeettomaksi. Nykyisin ei
mydskiin tunneta paperia parempaa eristysmateriaalia. Ndin ollen on
syytd uskoa, ettd paperi tulee siilyttimidn merkityksensi tissi yhtey-
dessd. Liheinen yhteistyd sihkéteollisuutta edustavien asiakkaiden




kanssa on kuitenkin takeena siitd, ettd Tervakoskella ollaan aina tie-
toisia kehityslinjoista ja tutkimustuloksista. Tehtaan oma tutkimus-
osasto tyGskentelee alituiseen intensiivisesti kehittddkseen itse tuo-
tetta seki perinteellisin ettd kokeellisin menetelmin. Kun esim.

Kondensaactoripapesi vol olla siledd ja lipilkuultavan kain silkki, mutta sunnnattaman paljon ohuempas,
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