Tervakoski Oy
historia lyhyen
oppimaaran mukaan:




Lahdetaan liikkeelle silta aikakaudelta kun kaupp
kaytiin vaihdon periaatteella.

Terva ja oravannahat olivat oivia
maksuvalineita markkinoilla.
Loppelaiset talolliset lahtivat silloin tervavenkel

tavoittelemaan Hameenlinnan kauppapaikkoja.

Matkalla oli kuitenkin kivinen arhakkavirtainen

koski jossa kavi haveri. Tervavene kaatui ja tyriny

karkasivat sarkyen osuessaan kiviin.

Kivet varjaantyivat tummiksi tervasta, siis koski

tervaantui ja venekunnan matka pysahtyi siiher

Tapaus oli sen ajan mittapuussa siksi suuri, ett:
siita lahtien paikkaa alettiin kutsua

Tervakoskeksi.
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1700 luvulla Tervakoskeen rakennettiin paikalliste
tarpeisiin mylly ja saha.

Kamarineuvos Gustaf Nordenswanin toimesta
Tervakosken paperitehdas perustettiin vuonna 18 K& |
aloitti toimintansa vuonna 1820 paperimestarin janizhen
voimin.

Ensimmaisen paperikoneen piti tulla vuonna 185Qtaae
upposi laivan mukana meren syvyyksiin Ruotsin kaomi
edustalla.

Uusi kone tilattiin ja se otettiin kayttdon 1853.
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Vuonna 1860 painettiin ensimmainen suomalaisetisete
kasintehdylle Tervakosken setelipaperille.

Tulipalo tuhosi tehtaan 1863, mutta se rakennettef
uudelleen.



Savukepaperin valmistus alkoi 1867 ja sita alettigda
suuria maaria Venajan markkinoille.

Alkuvuosina tehtaan ainoana raaka-aineena oli lumjuta
lumpunkeragjat kerasivat.
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He eivat maksaneet ostojaan rahalla, vaan lumpptllieui

Kuitti kelpasi kruununvoudille rahana veroja makaessa.

Taman tyyppisia hevosrattaita kaytettiin lumppujen
kuljetukseen Vendajalta Tervakoskelle



Lumpun kulutus oli suurimmillaan 1,5 miljoonaa &ilo
vuodessa ja sen lajittelun hoitivat lumppulinnasssset joita
silloin oli ty6ssa 200. Nuo maailmalta keratyt viaat
sisalsivat mitd moninaisimpia epapuhtauksia jotetem
kasittelijat saivat vastustuskyvyn kaikenlaisibgrauksille.

Lajittelun jalkeen lumppu revittiin pieniksi sir@k



ja keitettiin pallon muotoisissa pannuissa musteilia
hoyrylla kuumentaen.

Rautatien tulo Suomeen 1870 muutti myos lumppulkkget.
Ryttylan asema sijaitsi 8 kilometrin paassa Tenskieita.



Autot ajoivat lumppupaalit Ryttylan asemalta

tehtaan varastolle.
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Lumpun kasittelypaikka, Lumppulinna iltavalaistidssesen

jalkeen kun Tervakoski oli saanut 1885 sahkovalassn.
Silloin tehtaalle oli asennettu pieni sd&hkddynamo.

Aikanakaan tehtaalle hankittiin hoyrykoneet ja ng/@imin
turbogeneraattorit jauhamaan sahkda myos tehtaan
pyOorittamista varten.
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Tuossa vaiheessa tehdas nieli hirvean maaran hgkoa

turvetta. Ylajuoksulla oleva Kesijarvi toimi hallerastona.

Siella olevalle halkolaanille halot kerattiin LopgmnRengon

metsista talven aikana hevospelilla. Ajossa sanaakaan ol
300—-400 hevosta.

HoOyryhinaaja kiskoi halot isoissa roomuissa Toivikga
pitkin tehtaalle poltettavaksi.

Piilonsuolta nostettiin vuorostaan polttoturvettage ajettiin
tehtaalle kapearaiteista rautatieta pitkin.
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Setelipaperin valmistus alkoi siis 1860 ja sen gdigaantyi
kun tehtaan omistus siirtyi 1921 Suomen Pankille.
Suurempiarvoisten setelien paperi tehtiin pitkaasik. Setelin
aitouden takaamiseksi paperiin painettiin vesilejs@akuvio
joka jaa paperin sisaan.

Vesileima saadaan aikaiseksi viiraverkkoon pundiat
kohokuviolla joka jattaa paperiin ohentuman jok&yna
valmiissa tuotteessa selvasti
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Paperin kestavyys oli myos hyvin oleellinen tejajaita
testattiin tarkasti.

Oheisen suurennetussa kuvan paperia on taitetéy#esti
1000 kertaa ja seurauksena on keskella oleva haaka jalki.
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Ammattikaavaaja nostaa tasaisen massakerroksedlleiir
josta se lahtee imuun, puristukseen ja kuivatukgeeen
jalkeen tarkastukseen.
Myohemmassa koneellisessa valmistuksessa setelipape
sisdan ajettiin myos metallinauha vaarennoksen
vaikeuttamiseksi.
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Jokainen rahapaperiarkki tarkastettiin kasityonahapaperin
valmistus loppui Suomen siirtyessa euroaikaan.

1968, TOY:n 150v.
julkaisuun otettu kuva
jossa konsuli Gadd
(vas.) Tekn.joht.
Moring seka
toimitusjohtaja,
vuorineuvos Serlachius
harjoittelevat paperin
valmistusta.
Kuvattu nykyisinkin
toimivasta
kasipaperimuseosta.



Koneiden maaréa kasvoi nopeassa tahdissa.
1948 kuvattu PK4 ja 5

1950 PK6
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1952 PKY7

1954 PK8
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1960 uusittu PK3

Vasemmalla olevassa kuvassa
paperikoneen paamoottori joka kymmenie

metrien mittaisen valta-akselin avulla kay!
koneen eri ryhmia.
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1960 valmistui PK2, pienoispaperikone, laboratodnok.

Rataleveys 60 cm. Oheinen paperi 150v. postimeaRkipa



1962 PK9

1964 PK10
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1967 PK11

1972 PK12
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Kondensaattoripaperista muodostui 1920 luvulta ikt
tehtaan tarkein tuote.

Paperin valmistukseen kaytetty erikoismassa joudutt
tuomaan jopa Kanadasta asti.

Oleellista valmistuksessa on se, etta selluloossam ja
jauhetaan niin pitkalle kuin mahdollista. Massarraiessa
koneen viiralle se on niin hienojakoista liuostdaesen
sisallosta jopa 99,5 % on vetta. Se nayttaa maitaas
pesuvedelta.

Kun paperi sitten tulee ulos koneesta rullallepgseniin ohutta,
ettd sen paksuus ilmaistaan millin tuhannesosinkraneina.



Téallaisesta "puurosta” jauhatus aloitetaan.

ja nain ohut on lopputulos. Tama painaa 5g/nelidmeain
normaali tulostuspaperi on yleensa 80g/neliometri.
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Kondensaattoripaperi jalostettiin loppuun saakka
hoyrystamalla tyhjiossa sen pintaan sula alumiimris.

Vuonna 1968, kun tehdas taytti 150 vuotta, niin
juhlajulkaisussa sanottiin: "Nykynakymien mukaarkehitys
tule tekemé&an kondensaattoria tarpeettomaksi’.
Toisin kavi. Melkein valittdmasti kehitys ajoi ghimuovi
korvasi kondensaattoripaperin.
Tilanteen muutos meinasi olla tehtaalle kohtalokas.
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Pelastustoimena 1975 rakennettiin muovitehdas gokai
valmistaa Amerikkalaisella lisenssilla kondensaatboiovia.
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Henkiloston maaran kehitys 1818 lahtien

Oheinen kuva kertoo henkildsto kehityksen vuodég,18
4 hengesta 1967 1515 henkeen.
Suurimmillaan henkiléstéa oli vuonna 1975 jolloita ol
lahes 1700.
Vuonna 2014 heita oli 330 henkea.
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Kamarineuvos Gustaf Nordenswan
Vuorineuvos Bror Serlachiut
Herrat jotka vaikuttivat tehtaan aloittaessa ja
loistokkaammalla ajalla.



