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MIKRO TASO

yksilot, ammattialiset ja yksittaiset toimet
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Kiertotalouden tausta-ajatuksena on,
etta ihmiskunta ei pysty kayttamaan loputtomasti
TUHLATEN neitseellisia luonnonvaroja,
vaan tarvitaan viisaampaa resurssien kayttoa.
Tarvitaan siirtymista pois
lineaarisesta “"cradle to grave”-mallista lahemmas
sirkulaarista cradle to cradle ajattelua.

KAYTETYT LUONNONVARAT PYRITAAN PITAMAAN
KAYTOSSA JA ARVOSSAAN MAHDOLLISIMMAN PITKAAN
TUOTTEIDEN ELINKAAREN PIDENTAMISEN KAUTTA.
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VAATTEEN ELINKAAREN VAIHEET

materiaali toimittaja

ompelimot
maahantuoja
B | iuttaja jalleenmyyja

vaatekerays organisaatio
(lajittelu ja "kierratys")



VAATTEEN ELINKAAREN VAIHEET

Johto

Design Tuotanto Jakelu Myynti Kuluttaja Kierratys

Jatehuolto



PRECONSUMER

TUOTANNON VAIREET

materiaali toimittaj
ompelimot
maahantuoja
jalleenmyyja

KULUTTAJA

POSTCON.

vaatekerays
organisaatio
TAl

erilliskerays

YLIJAAMAJAE

kehruujate

~ leikkuujate, virhe-erat

ylijaama varasto / dead stock
myymaton varasto / over stock

SECOND HAND

tekstiilijatemassa
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s’ ompelimot leikkuujate, virhe-erat uudelleen ja edelleen tuotanto
: maahantuoja ylijaama varasto / dead stock pienemmat tuotantoerat

o UPCYCLING / uusiotuotanto

jalleenmyyja myymaton varasto / over stock | ON CONSUMER vaiheen kehitys
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z. Keraamisesta todelliseen
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Vuosina 2000-2015 vaatteiden tuotanto kaksinkertaistui

Globaalin muotiteollisuuden arvo:
2 677 806 341 045.42 €

Tekstiilien kulutuksen arvioidaan maailmanlaajuisesti olevan
yli 100 miljoonaa tonnia. Kierratysaste on kuitenkin melko
alhainen: tuskin 13% kokonaismateriaalista kierratetaan
jollain tavalla kayton jalkeen. Tasta kierratetysta 13%: sta pieni
osa kaytetaan uusien vaatteiden valmistukseen - alle 1%.

1NANT VI LVIAVA 11¥vd

Tekstiilien kierratys puolestaan on kuuma kasvualue. EU-
maissa pitaa jarjestaa kaytosta poistettavien tekstiilien
kerays kierratykseen viimeistaan vuonna 2025.

Yli 70% maailman vaestosta kayttaa kaytettyja vaatteita
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TITANIC

Maailmassa tuotetaan vuosittain 13 miljoonaa tonnia
tekstiilijatetta, josta 95 prosenttia voidaan kayttaa
uudelleen tai kierrattaa vain 1% kaytetaan uudelleen. Joten
materiaali kylla |oytyy!

TAMA TARKOITTAA

248 TITANICIN (ja tilavuus on toinen juttu!)
PAINON VERRAN VUODESSA




"HARTWALL AREENA" TILAVUUS 315 500 kuutiota
TAMA TARKOITTAA

206 AAREENAN

TILAVUUDEN VERRAN VUODESSA
*tama kattaa koko Helsingin keskustan noin 20 km
laajuudelta ja 32M syvyydelta!
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100 Kilometers

Base 802433 (B000B3) 2-96




JATEHIERARKIA / ETUSIJAJARJESTYS

jatteensynnyn ehkaisy / tuotantotahdin hidastaminen
korjaaminen ja parempi laatu

uudelleenkaytto / UPCYCLING

kierratys / UPCYCLING

muu hyodyntaminen / UPCYCLING

havittaminen



UPCYCLING linkittyy kaikkiin tuotannonosiin, silla
sen toteutuu kaikissa tuotannon vaiheissa.
Jokainen vaihe tuottaa ylilaamaa tai jatetta, joka
on mahdollista uusiotuottaa ja edelleen
hyodyntaa muuttamalla kyseisen
tuoannonvaiheen materiaali ja myos esim.
energiakierto suljetuksi.

Kun puhutaan upcyclingista, on sen lahtokohtana
aina jokin ylijaamamateriaali, oli se sitten uutta tai
vanhaa. Ymmartaaksemme uusiotuotannon
mahdollisuuksia ja moninaisuutta taytyykin
tarkastella sen lahtokohtaa eli materiaalia, josta
uusiotuotanto kumpuaa.
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UPCYCLING ei ole ainoastaan
tekstiili- ja muotialan juttu, vaan
menetelmaa voidaan hyodyntaa

milla tahansa alalla.

Jokaiselta tuotantoalalta jaa

ylijaamaa joko tuotanto
vaiheessa tai sen jalkeen kun
tuotteet ovat kayneet lapi
vaiheen, jossa
niita kulutetaan.
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(HUOLTO)
(KORJAAMINEN)

MUUNTAMINEN
FUUSIOIMINEN

OSITTAINEN UUSIOTUOTANTO
UUSIOTUOTANTO UPCYCLING

we POSTCONSUMER UPCYCLING TASOT %%
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Esimerkiksi, postconsumer materiaalien
uusiotuotanto saastaa luonnonvaroja sen sijaan,
etta se kuluttaisi niita.

Millaan muulla tekniikalla ei saavuteta vastaavaal!
Voidaan katsoa, etta kaytettaessa postconsumer
eli kuluttajan ylijaamaa saastetaan muuten
kuluneet neitseelliset luonnonvarat seka ne jotka
ovat sitoutuneet kierrosta pelastettuihin
materiaaleihin!




Miksi postconsumerin
uusiotuotanto kannattaa?

PAULAN MEM
/ mallistoa
/8 kpl tuotetta X 1
1 448 555 LITRAA
saastettya vetta

VASTAA 1587 VUODEN AIKANA
IHMISEN KULUTTAMAA JUOMAVETTA
(laskettu 2,5 | paiva kulutuksella)

uaulenJunis ijned :eany



UPCYCLING
VAATTEIDEN TOINEN
ELAMA KIRJA
SAKAT OPEILLE

kayta koodia
SAKAT23
kirjan 12€ alennuksella!

WWW.REMAKE.FI/SHOP




