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Yumusak kaplamali tim camlarda, 1sicam yapilmadan silikon ile temas eden
bolimlerinde kenar siyirma dedigimiz kaplamadan arindirma islemi yapilmasi
teknik bir zorunluluktur.
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Bu islem genellikle kesim
masasinda kafa tizerinde bulunan
diskler ile otomatik olarak
yapiimaktadir.

Ancak firmalarin
yapilabilirligine gére kazima
islemi temper sonrasinda ayri
masada da yapilabilir.



Bu islem yapilmadan isicam Unitelerine silikon uygulanir ise zaman icinde
korozyon ve gorsel bozukluklar olabilecegi gibi, camlarin kazinmayan
bolimlerinin silikon ile tam yapisma saglamamasi nedeniyle cam ile silikonun
ayrilmasina neden olabilmektedir.



Bu nedenle kenar kazima
isleminin mutlaka
yapilmasi zorunludur.
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Ozellikle 50mm’den \:
fazla olan siyirmalarda
camlarin temper
sonrasi kazinmasi

teknik zorunluluktur.
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Bu durum biz cam islemecilerini en zorda birakan prosesdir. Resimlerde
goreceginiz gibi temper 6ncesi yada sonrasi bu konu her zaman biz cam
islemelerini sikintiya sokan bir durum olmustur.



Yeni sistemimiz sayesinde biz bu konuyu %100 ¢c6zmis durumdayiz.
Sistemimiz patent strecinde oldugu icin yapilmasi konusunda detay veremiyorum, ancak resimlerle
onceki sistemi yeni sistemimizle kiyaslamaniz icin sizlere birka¢ drnek sunmak istiyorum.




Eski sistemde kenar siyirma islemi ile iz yapmadan boya yada silikon kirleme yapmak mimkin
degildi, ne kadar iyi bir kazima yapsaniz da izleri kaybetmek mimkun degildi, oysa yeni sistem
sayesinde 65mm kadar tim ral renklerinde iz olmadan boyama yapabiliyoruz.



Bildigimiz her marka

standart temper boyalari ile bu durum miumkundur, ozel

bir boya kullanilmasina gerek yoktur. Kenar kazima Islemini temper 6ncesi yada

temper sonrasi yapa
camin istedigimiz bo
kurleme islemini pro

nildigimiz icin 6zellikle temper sonrasi kazima islemlerinde
gesinde ve istedigimiz olctde kazima islemi yaparak silikon

olemsiz olarak yapabiliyoruz.






