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Mimaride Camin Onemi: Is1 Yalitimi

b
$\<° U degeri (W/m?K)
o (Isil gegirgenlik katsayisi)
N Sicaklik farki nedeniyle

birim cam yuzeyinden
gecgen I1sI miktaridir.

U Degeri ¥V

Isi Yalitimi A
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Low-e Kaplamalarin Tarihgesi

= [s1 yalitim 6zelligine sahip ilk cam, Iskog fizikgi
Sir James Dewar (1842-1923) tarafindan
1890 yilinda gelistirilmigtir.

Hagen-Rubens yasasi: Elektriksel iletkenlige
sahip malzemeler dusuk emissivite Ozelligi
gOsterir.

R : Yansima katsayisi o : lletkenlik
2E0W Y

&g : Vakum gecgirgenligi w : Agisal frekans

R=1-2

o

Stefan-Boltzmann yasasi: ki ylizey arasinda
radyasyon ile gergeklesen isi degisimi emissivite &
ile orantilidir. vrl

j*: Yayinan enerji (W/m?) e: Emissivite

. * s 4
] = gO-T o: Oransal sabit T: Sicaklik

\\\\\x\\ Sir James Dewar (1842-1923)
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Low-e Kaplamali Camlar

Transmission

I Visible ! Infrared
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Low-e Kaplamali Camlarin Uretimi

O
o Alt dielektrik katman
| S Cvakum T°m°a$' Alt diftizyon bariyeri
. | | Fonksiyonel katman (Ag)
Rotatable Ust difiizyon bariyeri
|
rorget 1 | lUst koruyucu katman
(SDhiOeldo 2 '\% N °° T/ (s)h%;)
e . e ° 9 Tt e .r.— 1 -
AR ' |8
CAM
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Kaplamali Camlarin Depo

T el

lanmasi

o

a Stoklama sartlarinda;
=Sicakhk > 15°C

=Bagil nem < %60

=Cikis kapilarina uzak

=Su veya kimyasal depolarina
mesafeli olmasi gereklidir.

Kaplamali cam paketi

acildiktan sonra hemen
tiiketilmeli veya tekrar

kapatilmalidir.

W

4

e W
Dogru stoklama
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Kaplamali Camlarin Tasinmasi

: Y| ®  Kaplamanin hassas olmasi nedeniyle
tasimada kullanilan araclarin kaplama tarafi
ile temasindan kacininiz.

" Kaplamali camlarda silikon ped kullaniimasi
kaplamanin bozulmasina neden olur. Bunun
yerine yumusak nitrilli temiz eldiven
kullaniimalidir.

Silikon ped
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Kaplamali Camlarin Islenmesi
KESIM

¥ Kaplamali camlar mastar kullanilarak manuel
kesilmemelidir.

®  Otomatik kesim masalarinda kaplamali cama
uygun, ucucu ve suda ¢ozunebilen kesim yagi
kullanilarak kesilmelidir.

" Kullanilan kesim yagi miktari dengeli
olmalidir. Asiri kesim yagi kaplamada
korozyona neden olabilir.

®  Camlarin arasinda kaplamaya uygun nétr lUsit
tozu oldugu icin kesim sonrasinda ayni ebatli
camlarin arasina separator konulmasina

gerek yoktur.
Kesilen camlar 24sa icerisinde isicam
\\\§\\\ haline getirilmelidir.
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Kaplamali Camlarin Islenmesi
KENAR SIYIRMA

" Isicam Unitesinde i¢ ve dis sizdirmazlik malzemesi altinda kalacak bolgedeki kaplama
mutlaka siyrilmalidir.

" Siyirma islemi kesim masasinda yapiimalidir.

" Kenar siyirma kalitesi belirli araliklarla kontrol edilmeli ve siyirma diski gerektiginde
bilenmelidir.

" Temperlenebilir kaplamali camlarda daha sert siyirma tasi kullanilmalidir.
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Kaplamall Camlarin islenmesi
KOPARMA ve ISTIFLEME

Koparma ve istifleme
islemlerinde kaplama
yuzeyine temastan
kagmilmalidir.

Kesim islemi
sonrasinda kesim
kalitesi kontrol
edilmelidir.

B

ﬁ(alitesiz kesim
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Kaplamali Camlarin Islenmesi

TN KENAR ISLEME

» \ % . ® Kenarisleme sirecinde hicbir makine
ekipmani kaplamali yuzey ile temas
etmemelidir.

" Rodaj islemi icin 6zel konvey6r st baski kayis
ve temizlik sistemi kullanilmalidir.

" Kenar islemesi tamamlanan kaplamali cam
bekletiimeden yikanmalidir.

Yiksek kenar kalitesi = b*hg ez
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Kaplamali Camlarin Islenmesi

£ - =l . 1

YIKAMA

Yikama makinesi firca ve su temizligi
" Ozel low-e firca kullanimi
v $<0,15mm, L =50-60mm
v' 6-6 veya 6-12 naylon (yumusak malzeme)
v Dusuk firca basinci maksimum 2mm

" Su kalitesi < 30uS/cm, pH 6.0-7.0, T>35°C
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Kaplamali Camlarin Islenmesi

BASKI

® Kademeli isicam talepleri artmaktadir. Bu
nedenle baski stireci kaplamali camlar icin
standart bir proses adimi haline gelmistir.

" Kaplama bdlgesi tamamen siyirildiktan sonra
baski yapilabilir.

Serigraf & Cam temizleme : Saf alkol \/

Tiner x

" Serigraf bantlama P 4
Cama 6zel kalip /4

" Baski boyasinin cam ve kaplama ile uyumunun
incelenmesi icin seri Uretim oncesinde kucuk
miktarda camin temperlenerek kontrol edilmesi
tavsiye edilir.
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Kaplamali Camlarin islenmesi
Isitma Sogutma TEMPERLEME
MMMMS g %%%% " Temperleme islemi camin gegis
| noktasinin Gzerinde bir sicaklik
/ﬁiﬂ /] [ é (%\ é& é\& é\h araligina (610-640°C) isitildiktan sonra,

58 b : ‘éﬁ TR ylzey sicakliklarinin ani bir bicimde
UL g \g \% \%% gerilim noktasinin altina (510°C)
JAIHHTECHiseN -
Firn Quench " Buislem sonucunda camin dis
ylzeyinde basma, i¢ ylizeyinde ise
| r— semn cekme gerilimi olusur.
Kalﬁ:g. m 0 [ Cekme
0 Stress ?)’P_ o
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Kaplamali Camlarin Islenmesi

Emissivite
®"Diiz cam : 0,84
®Sert kaplama low-e : 0,3
"Yumusak kaplama low-e . 0,02-0,05

low-e yiizeyi i1siy1 geri yansitir.
Tavsiyeler

v Firin sicakhklarini diistir
‘/Isrtma suresini uzat

‘/Camm firin icindeki hareketini izle

L Ust konveksiyon profilini ve alt/uist
sicaklik dengesini ayarla
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Kaplamali Camlarin Islenmesi

LAMINASYON

A ’

surface Assembly
preparation Glass I PVB I Glass

Autoclave Unloading De-airing / Edge sealing
Kaplama

o | |
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Kaplamali Camlarin Islenmesi

N

ISICAM

" Kesilen kaplamali cam 24 saat icerisinde
Isicam haline getirilmelidir.

" |sicam Uretimi sirasinda kaplamali ylizeyin
makine ekipmanlarina temas etmesinden
kacinilmalidir.

" Low-e (hat disi) kaplamali camlar korozyona
karsi hassas olduklari icin, kaplamali taraf
daima i1sicamin icine bakacak sekilde monte
edilmelidir.
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liginiz icin tesekkiirler.

http://www.sisecamduzcam.com
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