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1 JOHDANTO

Ty6nantajan on huolehdittava Tyo6turvallisuuslain 34§ mukaisesti tydntekijan riittavasta
perehdyttamisesta ja opastamisesta tydhdn. Tyohdn opastus on suunnitelmallista kou-
lutustoimintaa, jossa tyOntekija koulutetaan ennalta laaditun ja hyvaksytyn suunnitelman
mukaisesti tuntemaan tydpaikka ja hanelle kuuluvat tyétehtavat seka tydssa ja tydympa-
ristdssa esiintyvat vaarat ja niiden torjunta. Perehdytykselld varmistetaan tyontekijan ym-
marrys oman tydnsa vaikuttavuudesta yrityksen toiminnassa. Tehokas ja riittdva pereh-
dyttdminen nopeuttaa tydntekijan oppimista ja tydyhteisd66n sitoutumista. Kesatyonteki-
joiden ja harjoittelijoiden perehdyttaminen luo myods positiivista yrityskuvaa, joka valittyy

yrityksesta eteenpain.

Perehdyttamiseen kuluva aika on kiinni tyotehtavan laajuudesta ja sisallosta, mutta myos
tydntekijan kokemuksesta ja koulutustaustasta. My6s vanha tyontekija pitda perehdyttaa
tydtehtdvan muuttuessa tai pitkan poissaolon jalkeen. Oleellista on miettid, mika tieto on

tarkeaa tyontekijan kannalta.

Tassa lasialalle suunnatussa ohjeessa kaydaan lapi lyhyesti perehdytyksen perusteet,
annetaan perustietoa tasolaseista ja lasinjatkojalostamisesta seka kuvataan oppisopi-

mus ja tydssaoppiminen tyonantajan kannalta. Lopusta |6ytyy myds perehdytyslomake.

Tarkeaa on viestia tyontekijalle lasinkasittelyn riskeista ja vaaroista. Miten lasi rikkoutuu
ja miten sita tulee kasitella? Mitka ovat tyopaikalla yleisimmat kaytettavat kemikaalit ja
niiden vaaraominaisuudet? Missa yrityksessa sijaitsee hataensiapupakkaus, kayttdtur-
vallisuustiedotteet ja laitteiden kayttdohjeet?

Tassa ohjeessa ei kasitella yleisia tydturvallisuusasioita.



2 PEREHDYTTAMINEN

2.1 Perehdyttajalle

Perehdyttaminen ja tydnopastus on ennakoivaa tyésuojelua. Perehdyttdminen sisaltaa
toimenpiteitd, joiden avulla tydntekija oppii tuntemaan tyopaikkansa, sen tavat, ihmiset

ja tyéhon liittyvat odotukset.

Kerro tyontekijalle mitka kaikki asiat liittyvat itse tyon tekemiseen. Mista osista ja vai-
heista tyd koostuu, mita tietoa ja osaamista tyo edellyttaa. Perehdyttajan tulee arvioida
uuden tyontekijan tietojen ja taitojen taso, jonka perusteella perehdyttdminen suunnitel-
laan riittdvaksi. Muista motivoida uusi tydntekija innovatiiviseen ja tydntayteiseen tydela-
maan. Pyyda kysymyksia ja havaintoja perehdytyksen aikana. Pyyda selostamaan tyo,

jotta ymmarrys tulee todetuksi. Anna kokeilla ja ohjaa palautteella.

TyOnopastusta tarvitaan aina, kun

tyd on tekijalleen uusi

tyodtehtavat vaihtuvat

tydmenetelmat muuttuvat

hankitaan ja otetaan kayttddn uusia koneita, laitteita ja aineita

ty6 toistuu harvoin

tydpaikalla sattuu tyotapaturma tai havaitaan ammattitauti

tilanne poikkeaa tavanomaisesta

havaitaan virheitd toiminnassa ja puutteita tuotteiden ja palvelujen laadussa

Perusteellinen perehdytys on edellytys yhteistydlle — 14 unohda tapoja, kulttuuria ja tyy-

lia!

Hyodynna tukimateriaalia
Yrityksellda on usein valmiina opastuksessa hyddynnettavaa tukimateriaalia. Tallaisia
ovat mm.

kasikirjat, manuaalit
kaaviot, pohjapiirustukset
tybturvallisuusohjeet
opastusohjeet
kayttbohjeet

l&helta piti -raportit
prosessikuvaukset
esitteet, tuoteselosteet
riskien arvioinnit
valokuvat, videot



Vinkkilista perehdyttamisessa huomioitavista asioista:

Ennen tydsuhteen/harjoittelujakson alkua tapahtuvat toimet (haku, haastattelu,
valinnasta ilmoittaminen ja kirjallinen materiaali)

Henkildn vastaanottaminen yrityksessa

Tydsuhteeseen/harjoittelijasuhteeseen liittyvien kaytanndn asioiden lapikaynti ja
tarvittavien sopimusten teko (mm. tydsuhde vai harjoittelijasuhde, vakuutukset,
salassapito, tydaika ja suojavaatetus)

Yksikko ja sen toiminta (organisaatio, tehtavat, tavoitteet, toimintatavat ja kaytan-
nét seka niveltyminen muuhun organisaatioon)

Tutustumiskaynnit ja esittelyt (tarkeat tilat, ihmiset ja yksikot)

Tyo6tehtavat (oma vastuualue, tydvalineet, menetelmat, sdanndt ja ohjeet seka
vastuukysymykset ja tietolahteet)

Hallinto ja henkildstohallinto

Yrityksen toiminta ja tavoitteet

TyOsuojelu ja ammattiliitot

Perehdyttamisprosessin arviointi ja kehittdminen

2.2 Vastuut

TyOsuojelulainsdadanndssa on useita tydnantajaa velvoittavia maarayksia tyohén pe-
rehdyttdmisen jarjestamiseksi. Kaytdnndssa lahin esimies vastaa perehdyttdmisen ja
opastuksen suunnittelusta, toteuttamisesta ja valvonnasta. Han voi delegoida erilaisia
perehdyttdmiseen ja opastukseen liittyvia tehtavia koulutetulle tydnopastajalle, mutta

vastuu sailyy aina linjajohdolla ja esimiehella.

Vastuu tyopaikalla tydskentelevien ulkopuolisten tydntekijoiden perehdyttamisesta on
seka lahettavalla etta vastaanottavalla tydnantajalla. Tyonantajien edustajien tulee sopia
keskenaan perehdyttdmisen kaytannon toteutuksesta. Jos tydpaikalla tydskentelee itse-
naisia yrittdjia tai tydnsuorittajia, myods heidan tulee huolehtia vaara- tai haittatekijéiden



ilmoittamisesta muille samalla tyopaikalla tydskenteleville esimiehille ja vastuuhenkilGil-

le.

Tyoturvallisuuslaki 2002/738:

14 § Tyodntekijalle annettava opetus ja ohjaus



3 LASINKASITTELYN PERUSTIEDOT

3.1 Lasi materiaalina

Yleisimmat tasolasilaadut:

tavallinen float-lasi
[Bmpdolujitettu lasi
[dmpdkarkaistu turvalasi
laminoitu turvalasi
lankalasi

palonsuojalasi

Lasin rikkoutumismekanismit:

Kuva: Lasiposti Oy

Float-lasi karkaistu turvalasi

laminoitu turvalasi

Karkaistut ja laminoidut turvalasit rikkoutuvat nimensa mukaisesti turvallisesti, jolloin sir-

paleista aiheutuvien viiltohaavojen riski on pienempi kuin float-lasilla tai [Amp0élujitetulla

lasilla, jotka puolestaan voivat rikkoutuessaan aiheuttaa vaarallisia viiltavia sirpaleita.

Lasi rikkoutuu helpoiten reunaan tai kulmaan kohdistuvasta iskusta. Lasi kestaa paljon,

mutta ei mita tahansa kuten teravien esineiden iskuja tai emaksisia aineita.



Lasin paksuustoleranssi ja paino

3 mm +0,2 mm 7,5 kg/m?

4 mm +0,2 mm 10,0 kg/m?
5 mm +0,2 mm 12,5 kg/m?
6 mm +0,2 mm 15,0 kg/m?
8 mm +0,3 mm 20,0 kg/m?
10 mm +0,3mm 25,0 kg/m?
12 mm +0,3mm 30,0 kg/m?
15 mm +0,5 mm 37,5 kg/m?
19 mm +1,0mm 47,5 kg/m?

Lasin mitta ilmoitetaan millimetreing; leveys x korkeus. Tyypillinen jumbolasin valmistus-

koko on 3210x6000 mm ja 0,4-19 mm paksuisena. Nykydan myds mahdollista
3210x18000 mm. Tiheys 2500 kg/m3. Esimerkiksi 3K (3 lasikerrosta) eristysla-

sielementti, jonka mitat ovat 1800x2290 mm ja lasirakenne 88.2L-6-6K painaa noin 290

kg.

Kuva. Lahde: Jaegermeister 64, https://upload.wikimedia.org/wikipedia/com-
mons/2/20/Glas-Innenlader f%C3%BCr_Flachglas.jpg.




Miten luet lasimerkintoja?

Laminoidulle lasille ei ole standardisoitua merkintda, mutta merkinndssa ilmoitetaan aina
lasien ja kalvojen paksuudet. Esimerkiksi lasi, jossa on kaksi 4 mm paksuista lasia ja
kaksinkertainen kalvo merkitaan: 4/0,76/4; 44.2; 8,8L tai (4+4) PVB 0,76. Kalvon pak-

suus ilmoitetaan 0,38 mm:n kerrannaisina.

Karkaistu lasi tulee aina merkitd standardin SFS-EN 12150-1 vaatimusten mukaisesti.

Lyhenteina karkaistusta lasista kaytetaan joko K (karkaistu) tai T (eng. tempered).

Lasirakenteen suorituskykykoodi U/LT/g kertoo rakenteen eristavyydesta, valonla-

paisysta ja aurinkoenergian kokonaislapaisysta.

Lisaa tietoa I6ydat lasin ohjekorteista osoitteesta www.tasolasiyhdistys.fi .

Lasin kemiallisesta kestavyydesta

Kemiallisia rasituksia lasi kestaa suhteellisen hyvin. Hapoista vain fluorivetyhappo sy6-
vyttaa lasia ja sitd ominaisuutta kaytetaankin lasin etsauksessa (pinnan sydvyttami-
sessa) hyvaksi. Sita vastoin vahvoja emaksia lasi ei kesta, vaan sydpyy helposti. Raken-
nuksilla betonituotteiden valumavedet ovat vahvasti emaksisia ja joutuessa lasipinoille
betonivedet sydvyttavat lasin pinnan himmeaksi. Sydpyneiden pintojen korjaaminen hy-
vaksyttavaksi hiomalla on nykyisilla laitteilla mahdollista, mutta onko se taloudellisesti
kannattavaa, riippuu kohteesta ja itse lasirakenteesta. Lasit sy6pyvat myds silloin, kun
lasien pinnat ovat toisiaan vasten ja pintojen valissa on vetta. Seisova vesi syovyttaa
emaksen tavoin lasissa olevaa kaliumia ja aiheuttaa mattamaista syépymaa. (limiésta
on kaytetty myds nimiketta "lasihome”). Sita vastoin vaihtuva vesi lasipinoilla, kuten la-
sien pesu, jopa parantaa lasin kemiallista kestavyytta.
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Kuva. Valumavesia lasissa.

3.2 Lasin tydstot

Ennen lasin kasittelya tulee aina tarkistaa lasin eheys, silla pienetkin rikkoumien alut ja
lohkeamat muodostavat vaaratekijan.

Yleisimpia lasiin tehtavia tydstdja ovat hionta, vesileikkaus, CNC-ty0stét ja poraus.

Lasin mittakuvassa ilmoitetaan lasin mittojen lisdksi mahdolliset muut tydstét kuten hiot-
tavat sivut, kunkin kulman asteet, poikkeamamitat, reiat, niiden sijainnit ja halkaisijat
seka pyoristysten sade eli R-luku.

Kasittelemattdman tai leikatun lasin reuna on erittdin terava. Taman takia lasin reunat
hiotaan, etenkin kun ei kdytetd reunaa suojaavia peitelistoja. Hionta myos lisaa lasin

kestavyytta.

Reunahiontojen yhteydessa on mainittava, hiotun pinnan ominaisuudet: matta pinta tai
kiiltdva pinta ja sallitaanko hiontajalkeen hiomattomia alueita. Lasin mitoituksissa on huo-

mioitava hiontavarat ja mittatarkkuus (n. £1 mm).



Erilaisia hiontoja:

Nimike Lyhenne

Teravasarma TSH
Raakareuna RRH
Puolipyéred PPH
Kiiltoreuna  KRH
Jiirihionta JH

Fasetti FH

11

Kuvaus Reunamalli

sdrmien poisto J
sarmat mattahiotut

reuna puolipyorea (

sarmat ja reunat kiiltavia
reunat hiottu 45° kulmiin /

reunat hiottu viistokulmiin f

Huomaa, etta karkaistuun lasiin on tehtéva kaikki tydstot ennen ldmpdkarkaisua. Lasia

ei voi leikata tai tyostaa karkaisun jalkeen, koska rikkoutumisriski kohoaa ja lasi saattaa

tuhoutua valittdmasti.

Kuva. Erinomainen hiontajalki ja tyssatyt kulmat. Lahde: Finnglass.
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3.3 Lasin varastointi

Lasi on kova, painava, mutta hauras materiaali, joka sietda huonosti kolhuja. Vaarati-
lanteita aiheuttavat lasin rikkoutuminen ja kaatumiset. Lasin varastointia ja kasittelya var-

ten on olemassa lukuisia laitteita ja nostovalineita, joiden kayttdon ohjaa lahin esimies.

Varastoinnissa on huomioitava, etta lasit sailytetdadn pystyasennossa alustalla, joka on
kuiva ja pehmeahkd (puu, muovi). Lasien tulee olla kosteudelta suojattuja ja irti maasta.
Lisdksi ne tulee suojata suoralta auringonvalolta (lAmpd&shokki), sateelta, sementtipo-
lylta, hitsauskipindilta jne. Pitkdaikainen sailytys on mahdollista kuivassa ja riittavasti tuu-
letetussa varastossa. Erikoislasit ja palonsuojalasit on liséksi varastoitava sisatiloissa ja

suojattava kosteudelta ja kylmyydelta.

HUOM! Tietyt palonsuojalasit suojattava UV-sateilylta kaikissa tyévaiheissa.

3.4 Lasin kuljetus

Lasi tulee aina kuljettaa pystyasennossa. Kuljetuksessa taytyy huolehtia siita, etteivat
lasin herkat reunat vahingoitu tai lasipinnat naarmuunnu. Kasiteltdessa lasia sisaltavaa

pakkausta tulee pakkausta nostaa vain sen tukipisteista.

3.5 Asennus

Lasia ei saa koskaan tydntaa reunan varassa tai kdantaa kulmiensa ympari. Reunat ja
erityisesti sarmat ovat lasin arin kohta. Kayta imukuppeja lasin nostoissa ja siirroissa

seka tydnantajan maaraamia henkilokohtaisia suojavarusteita.

Kun lasi kdannetaan, tulee kayttaa imukuppeja tai kdantamisen tulee tapahtua koko lasin
reunan varassa. Jos kaantdalustana kaytetdan pehmeahkoa materiaalia, tulee sita olla
koko matkalla lasireunan alalla. Lasin reunat eivat saa koskaan tulla kosketukseen ko-
van esineen kanssa, esimerkkina metallinen tydkalu. Jos lasin reunaan syntyy saro, niin
lasia ei saa kayttaa henkildturvallisuuden vuoksi, silla vahankin vaurioituneen lasin rik-

koutumisriski on ilmeinen asennuksen aikana ja sen jalkeen.
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3.6 Huolto

Lasin huoltotoimenpiteeksi riittdd sdannollinen pesu, vahintdan kerran vuodessa. Lasi-
rakenteiden huoltotoimenpiteet riippuvat rakennemateriaaleista, joiden huolto-ohjeet
ovat valmistajakohtaisia. Rakenteen toimivuus tulee kuitenkin tarkistaa vahintdan vuo-

sittain.

Rakennuslasien peruspesussa voi kayttaa haaleaa puhdasta vettd, johon on lisatty mie-
toja veden pintajannitysta poistavia aineita kuten nestemaisia saippuoita. Kun ikkunoita
pestaan kylmana vuodenaikana, niin vedessa voi kayttaa lisdksi mm. alkoholeja, jotka
alentavat veden jaatymislampdétilaa. Talousetikalla saavutetaan myés hyvia lasinpuhdis-
tustuloksia, mutta pistdva muurahaishapon haju voi olla epamiellyttava ja muura-
haishappo voi vaurioittaa mm. ikkunarakenteiden metalliosia. Kaikkia liuottimia kaytetta-
essa tulee kuitenkin valttaa niiden joutumista kosketuksiin ikkunan tiivisteiden ja tiivistys-
massojen kanssa, silla liuottimet saattavat reagoida niiden kanssa. Jos tiedetaan, mita
ainetta poistettava tahra on, niin on syyta selvittda sopiva liuotin jo ennakkoon. Pestyt
pinnat tulee aina huuhdella puhtaalla vedella, jotta pesuliuosjaamat laimenisivat riitta-
vasti, elleivat pesuaineet ole sitten taysin haihtuvia. Vaikkakin lasinpesun kannalta on
eduksi kayttda runsaasti vetta, niin on silla haittansakin, silld puun maalipinnat saattavat
reagoida liialliseen kosteuteen. Eli puupuitteet ja -karmit on syyta kuivata pesuvesista ja
lasipinnat kuivata joustavalla kumilastalla tai nukkaamattomalla pehmealla pyyhkeella
valumajalkien minimoimiseksi, ellei kyse ole ns. puhdistusta helpottavista laseista, "it-

sestdan puhdistuvista laseista”, joiden ulkopintoja ei ole tarpeen kuivata.

Huomaa, etta karkaistut lasit naarmuuntuvat helpommin, jolloin pesuvalineiden kuntoon

ja veden laatuun on kiinnitettdva enemman huomiota.

3.7 Kierratys

Suurimmassa osassa tasolasiyrityksia eri lasilaadut kerataan erikseen ja toimitetaan
kierratykseen. Lasinkierratys saastaa luontoa ja rahaa. Keréattavia lasilaatuja ovat:

e kirkas tasolasi

e sekalainen tasolasi (float ja karkaistu)

¢ laminoitu tasolasi ja eristyslasielementit listoineen

e purkuikkunat
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Lasin joukkoon ei saa laittaa muita materiaaleja. Pahimpia epépuhtauksia ovat kivet,
hiekka ja keramiikka. Erikoislasit kuten tulenkestavat lasit kuuluvat sekajatteeseen. Epa-
kelvoista materiaaleista tulee lisdlasku tai koko kuorma joudutaan ajamaan kaatopaikalle

asiakkaan kustannuksella.

Vinkki! Pihan hiekoitushiekat eivat kuulu lasinkeraysastiaan. Kuten eivat myéskaan lan-

kalasit, puunpatkat tai hiomakivet.

Kuvat: Uusioaines Oy.

Terveysriski 1960-70-lukujen eristyslasielementeissa!

1960- ja 70-luvulla valmistettujen eristyslasielementtien tiivistemassat voivat sisaltaa
PCB-yhdisteita (vaarallista jatettd). Purkukohteen rakennusvuosi pitaa selvittaa ja kirjata
ylés. PCB-yhdisteita sisaltavat listat pitda toimittaa vaarallisten jatteiden keraykseen. La-

sin voi kierrattaa.
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4 VAARALLISTEN KEMIKAALIEN VAROITUSMERKIT

TyOpaikoilla kaytetdan erilaisia kemikaaleja, esimerkiksi pesuaineita ja liuottimia, tyoko-
neissa tarvittavia oljyja ja muita nesteita. Kemiallisille tekijéille altistuminen on aina huo-

mioitava osana tyOpaikan vaarojen arviointia.

Vaarallisen kemikaalin tunnistaa pakkauksen vaaramerkinnoista. Kemikaali on tervey-
delle vaarallinen, jos pakkauksen vaaramerkinnassa on jokin seuraavista GHS-varoitus-

merkeista:

CLP-merkit ja vaaraluokat
Merkki Vaara

Valitén myrkyllisyys
Erittdin myrkyllinen (tappava)
Myrkyllinen

v VY

Metalleja syOvyttavét aineet

SyOvyttava (voimakkaasti ihoa syGvyttava ja silmia
vaurioittava)

Vakavasti silmia vaurioittava

Hengitysteita herkistava
Perimaa vaurioittava
Sybpéaa aiheuttava
Lisa@ntymismyrkyllinen!
Elinkohtaisesti myrkyllinen
Aspiraatiovaara’

Valittdmasti myrkyllinen (haitallinen)
Ihoa ja silmi& arsyttava

Hengitysteita drsyttava

Ihoa herkistava

Narkoottinen®

VYVYYY VYV vyy

SOOD

Kemikaalin vaarallisuus voi littyd myds palo- ja rajahdysherkkyyteen. Talléin pakkauk-

sen vaaramerkinnassa on jokin seuraavista GHS-varoitusmerkeista:

CLP-merkit ja vaaraluokat
Merkki Vaara

Rajahteet?
Itsereaktiiviset aineet tai seokset®
Orgaaniset peroksidit®

Y V¥V

> Itsereaktiivinen®

> Itsestddn kuumeneva

% Veden kanssa
kosketuksiin
joutuessaan syttyvid
kaasuja kehittdva

%> Orgaaniset peroksidit®

Syttyvat kaasut
Syttyvat aerosolit’
Syttyvat nesteet
Syttyvat kiintedt aineet
Pyroforiset nesteet ja
kiintedt aineet®

Y VY VY VY

Hapettavat kaasut
Hapettavat nesteet
Hapettavat kiinte&t aineet

> Paineen alaiset kaasut

DS SO
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Kaikista tydpaikalla kaytettavista kemikaaleista on oltava kokoomaluettelo kauppanimen
mukaisesti aakkosjarjestyksessa. Siihen on kirjattu myds mahdollinen kemikaalin vaara-
merkinta ja tieto mista kemikaaleista on tyOpaikalla kayttoturvallisuustiedote.

Tarkista mista yrityksen kemikaaliluettelo 16ytyy.



5 PEREHDYTTAMISEN ALLEKIRJOITUSLOMAKE

Perustiedot
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Nimi:

Tyotehtava:

Esimies:

Paivamaara:

Mita kayty lapi?

Rasti ruutuun, jos perehdytys on tehty ja se on ollut riittavaa.

Onko tyopaikan ihmiset esitelty?

Onko tydymparisto kierretty?

Onko kayty lapi yrityksen visio, strategia ja tavoitteet?

Onko kayty omaan ty6hon liittyvat odotukset?

Onko oman tyétehtavan toimet, vastuu, laajuus ja riskit ymmarretty?

Tiedatko mista I6ytyy hatadensiapupakkaus?

Tunnetko vaarallisten kemikaalien varoitusmerkit?

Tiedatko mista 10ytyy kayttoturvallisuustiedotteet?

Lasi materiaalina

Lasin tyostot

Lasin varastointi

Lasin kuljetus

Asennus

Huolto

Muu, mika:

Allekirjoitukset

Tydntekija Ty6nantaja



