Yli seitseman miljardia tuotevarianttia

Vahterus on suomalainen perheyritys, joka
valmistaa hitsattuja levylammonsiirtimia vaativiin
teollisuussovelluksiin. Tuotteita kaytetaan yli 50
maassa muun muassa prosessiteollisuudessa,
energiantuotannossa, meriteollisuudessa,
kylmatekniikassa ja erilaisissa lampopumpuissa.
Yrityksen yli seitseman miljardin mahdollisen

tuotevariantin hallinta edellyttaa aarimmaisen
jarjestelmallista ja tehokasta tuotetiedon hallintaa
- ratkaisu tahan on Ioytynyt Sovelia Core ja
Configurator-jarjestelmista.

Vahterus sai alkunsa toimitusjohtaja Mauri
Konnun kotitilan vanhassa navetassa 1990-
luvun alussa, ja noista paivista yritys on kasva-
nut kolmen hengen startupista globaaliksi hit-
sattujen levylammaonsiirtimien valmistajaksi.

Lammonsiirtimilld on keskeinen rooli teol-
lisissa prosesseissa, joissa lampdenergia siir-
tyy kahden aineen - esimerkiksi nesteen ja
kaasun - valilla iiman aineiden sekoittumista.
Vahteruksen ratkaisuja hyddynnetaan maa-
ilmanlaajuisesti niin  kemianteollisuudessa,
energiantuotannossa kuin kylmateknisissa
prosesseissa.

Vahterus on kehittanyt nykyaikaisten pro-
sessiteollisuuden jarjestelmien vaatimuksiin
oman ns. Plate & Shell -ldmmansiirrintekno-
logian, jonka rakenteessa yhdistyvat kaksi
keskeista ominaisuutta: levylammaonsiirtimen
korkea lammansiirtotehokkuus ja paineastian
rakenteellinen kestavyys. Taman yhdistelman
ansiosta ldmménsiirtimet toimivat luotet-
tavasti ja turvallisesti jopa poikkeuksellisen
korkeissa paineissa ja lampotiloissa - olosuh-
teissa, joissa perinteiset ratkaisut eivat enaa
riita. Plate & Shell -rakenne soveltuu erityisen
hyvin vaativiin prosessiympaéristéihin, joissa
laitteilta edellytetaan pitkaa kayttoikaa, mini-
maalista huoltotarvetta ja tehokasta energian
kayttoa.

Tuotetiedon elinkaarenhallinnan
uudistus Vahteruksella: Kohti yhte-
naista ja tehokasta kokonaisuutta

Vahteruksen tuotevalikoima koostuu asia-
kaskohtaisesti raataloidyista ratkaisuista
sekad valituille asiakkaille valmistetuista vakio-
malleista, joita toimitetaan joskus nopeallakin
aikataulullaeriteollisuudenaloille ympéari maa-
iimaa. Ennen Sovelia Core PLM:n kayttdonot-
toa tuotetieto oli jaettuna useisiin eri jarjes-
telmiin - kuten ERP-jarjestelmaan, dokumen-
tinhallintatydkaluihin, CAD-ohjelmistoihin ja
Excel-tiedostoihin. Vaikka tietoa oli runsaasti
saatavilla, sen hajanaisuus hankaloitti usein
suunnittelun ja tuotannon sujuvaa yhteis-
ty6ta. Yhtendisen, ajantasaisenja hallitun tuo-
tetiedon puuttuminen toi haasteita paivittai-
seen tekemiseen ja rajoitti prosessien tehok-
kuutta. Kun tuotetieto on hajautunut useisiin
erijarjestelmiin, sen hallinta muuttuu helposti
monimutkaiseksi. Manuaaliset tietosiirrot ja
rinnakkaiset tietolahteet lisdavat virheiden
riskia ja kuormittavat arjen tyoskentelya. Pie-
netkin muutokset voivat vaatia useita paivi-
tyksia eri paikoissa, mika vie aikaa ja altistaa
tiedon ristiriitaisuuksille. lIman keskitettya
ja yhtenaista tietopohjaa eri osastot - kuten
suunnittelu, hankinta ja tuotanto - saattavat
kayttaa eri versioita samasta tiedosta, mika
heikent&a yhteistyota ja hidastaa kokonais-
prosessia. Keskitetty tuotetiedonhallinta tuo
naihin haasteisiin selkeytta, tarkkuutta ja
tehokkuutta.

Kirjoittaja: Anne-lrene Vatka, Markkinointijohtaja,

Symetri Oy

Ldhde tuotevarianttien mddrdlle, Mauri Konnun haas-
tattelu
https://www.youtube.com/watch?v=pTi9wUYIhxY

PLM-jarjestelmaa harkitessaan Vahteruk-
sen tavoitteena olikin keskittaa tuotetie-
don hallinta yhteen jarjestelmaan, vahentaa
manuaalista ja paallekkaista tyota, parantaa
nimikkeiden hallintaa seka vahvistaa yhteis-
tydta suunnittelun ja tuotannon valilla.

Vahterus halusi samalla valmistautua tule-
vaan ERP-uudistukseen ja varmistaa, etta
tuotetiedon hallinta olisi kunnossa ennen
uuden ERP-jarjestelman kayttoonottoa. PLM:n
kayttéonotto nahtiin strategisena askeleena,
joka manhdollisti tuotespesifikaatioiden sel-
keyttamisen ja hajallaan olevan tiedon kokoa-
misen yhteen paikkaan. Nain myds ERP-pro-
jekti paastaan toteuttamaan laadukkaan ja
ajantasaisen datan pohjalta.

Ennen jarjestelmahankkeita Vahteruksessa
haluttiin varmistaa, ettd tuotetieto on ajan
tasalla ja hallittavassa muodossa. “Datan kun-
toon laittaminen” tarkoitti kdytanndssa tuo-
terakenteiden yhtendistamistd, nimikkeiden
ja tunnisteiden harmonisointia seka tuotedo-
kumentaation kokoamista yhteen paikkaan.
Samalla tarkistettiin tiedon laatu, poistet-
tiin vanhentuneet ja ristiriitaiset tiedot seka
maariteltiin selkeat vastuut tuotetiedon ylla-
pidossa. Nain luotiin vahva pohja PLM-jarjes-
telman kayttéonotolle ja valmisteltiin tietosi-
sallot myds tulevaa ERP-uudistusta varten.
Kun tieto on valmiiksi rakenteista ja luotetta-
vaa, uudet jarjestelmat voidaan ottaa kayttoon
hallitustija niiden hyddyt saadaan nopeammin
Kkayttoon.
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Kymmenvuotinen yhteistyo vah-
visti Vahteruksen paatdsta valita
PLM-jarjestelmaksi Sovelia Core

Vahteruksen ja Symetrin yhteistyd alkoi
noin kymmenen vuotta sitten, kun myynnissa
kdytetty tarjouspiirustusgeneraattori uudis-
tettiin Autodesk Inventor -pohjaiseksi. Tama
oli ensimmainen askel kohti suunnittelu- ja
myyntiprosessien automatisointia. Noin viisi
vuotta sitten yhteistyd syveni, kun Vahterus
otti kdyttéon Sovelia Configuratorin Design
Automation -toiminnot suunnittelun tueksi.
Ratkaisun avulla voitiin automatisoida toistu-
via suunnittelutehtavia ja varmistaa teknisten
maarittelyjen yhdenmukaisuus.

Vahteruksessa oli tuolloin tarve tyokalulle,
joka mahdollistaisi tuotevarianttien nopean,
virheettdman ja vakioituihin saantoihin perus-
tuvan mitoituksen seka automaattisen doku-
mentaation tuottamisen. Kun tuotevariaati-
oita on valtava maara, konfiguraatiotytkalun
puuttuminen lisdd merkittavasti virheiden
riskia seka hidastaa tarjous- ja suunnittelu-
prosesseja. Manuaaliset paivitykset ja tiedon-
siirrot eri jarjestelmien valilla voivat johtaa
ristiriitaisiin tietoihin, epaselvyyksiin ja toimi-
tusviivastyksiin.

Esimerkiksi, kun asiakas tilaa monimutkai-
sen tuotteen, joka vaatii tarkkaa mitoitusta ja
useita raataloityja osia, myynnin on manuaali-
sesti koottava tekniset tiedot eri lahteista var-
mistaen, etta kaikki osat sopivat yhteen. Tama
aikaa vieva prosessi on altis inhimillisille vir-
heille, mika voi johtaa tuotannon viivastymi-
seen, ylimaaraisiin korjauksiin ja asiakkaan
tyytymattdmyyteen.

Suunnittelussa toistuvat tehtavat ja moni-
mutkaiset tekniset maarittelyt tehdaan ilman
konfiguraattoria usein manuaalisesti, mika
lisdd myds virheiden riskia ja hidastaa koko-
naisprosessia. Tiedot voivat olla epajohdon-
mukaisia, kun niita paivitetaan eri paikoissa
erikseen, mika johtaa ylimaaraisiin tarkistuk-
siin ja korjauksiin seka hidastaa tuotannon
aloittamista.

Symetrin kehittdma Sovelia Configurator
tuo ndihin haasteisiin selkean parannuksen:
se nopeuttaa tarjous- ja toimitusprosesseja,
vahentaa virhealttiutta ja vahvistaa eri toi-
mintojen - erityisesti suunnittelun, myynnin ja
tuotannon - valista yhteistyota.

Kumppanin vahva tuntemus Vahteruk-
sen toimintaymparistosta antoi luottamusta
jatkaa yhteistydta myds tuotetiedon hallinnan
kehittamisessa.
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Data kuntoon ennen jarjestelmaa
- Vahterus varmisti hyodyt perus-
teellisella ennakkotydlla

Ennen varsinaista kayttdonottoa Symetri
toteutti kattavan Proof of Concept -vaiheen
(PoC), jonka tarkoituksena oli varmistaa, etta
PLM-ratkaisu vastaa aidosti arjen kaytan-
non tarpeisiin ja tukee eri toimintojen, kuten
suunnittelun, myynnin ja hankinnan, proses-
seja mahdollisimman sujuvasti. PoC:n aikana
kartoitettiin huolellisesti eri tiimien toiveet ja
odotukset uudelle jarjestelmalle.

PoC-vaihe toi esiin, ettd hajanaisesti hal-
littu tuotetieto ja nimikkeistdn epayhtenaisyys
hidastivat prosessien tehokkuutta. Taman
pohjalta kaynnistettiin nimikkeiston yhte-
naistaminen, jonka tavoitteena oli varmistaa
tiedon johdonmukainen ja selkea hallinta kai-
killa organisaation tasoilla. Samalla poistettiin
paallekkaisia nimikkeita, parannettiin tiedon
laatua ja luotiin vahva perusta sujuville inte-
graatioille tulevaisuudessa.

Tama ennakkotyd mahdollisti PLM-jarjes-
telman hallitun kayttéonoton ja varmistaa nyt
luotettavan tuotetiedon hallinnan koko tuot-
teen elinkaaren ajan.

“Nimikkeiston yhtendistaminen oli suuri
ja tyolas prosessi, mutta sen ansiosta tiedon
yhdenmukaisuus parani merkittavasti, paal-
lekkaisyydet poistettiin ja datan laatu vah-
vistui. Tama ennakkovalmistelu teki mahdol-
liseksi sujuvan PLM-kayttdonoton, joka tukee
nyt luotettavasti koko tuotteen elinkaarta ja
helpottaa tulevaa ERP-integraatiota.” Suun-
nitteluinsinddri Mika Harkdnen

Yksildlliset ratkaisut vaativat yhte-
néista dataa

Vahterus toimii teknisesti haastavassa ja
nopeasti kehittyvassa markkinassa, jossa kil-
pailukyvyn yllapitaminen edellyttaa jatkuvaa
kehitysta ja sujuvia prosesseja. Yritys panos-
taa vahvasti tuotekehitykseen seka asiakas-
kohtaiseen raatalointiin, jotta se pystyy vas-
taamaan yksildllisiin tarpeisiin ja toimitta-
maan laadukkaita ratkaisuja. Sovelia Core
PLM tukee tata toimintaa tarjoamalla selkean
rakenteen, jossa asiakaskohtaiset tuotteet
suunnitellaan ja valmistetaan hallitusti.

Kaikki tuotetiedot - CAD-mallit, tekniset
maarittelyt ja dokumentaatio - ovat nyt kes-
kitetysti yhdessa jarjestelmassa. Tama paran-
taa tiedonkulkua, vahentaa manuaalista tyota
ja vahvistaa eri toimintojen vélistd yhteis-
tyota. PLM integroituu saumattomasti muihin
jarjestelmiin, varmistaen tiedon ajantasaisuu-
den koko organisaatiossa. Lisaksi jarjestelma

tarjoaa kattavan jaljitettavyyden ja laadunhal-
linnan, jotka ovat keskeisia vaativissa teol-
lisuussovelluksissa. Nimikkeiden hallinta on
johdonmukaista, ja mallidata - tarkat tiedot
tuotteen mitoista, muodoista ja komponen-
teista - kulkee prosessin lapi automaattisesti,
mika tehostaa toimintaa kokonaisvaltaisesti.
Nain Vahterus pystyy vastaamaan asiakas-
vaatimuksiin entista tehokkaammin ja vah-
vistamaan kilpailuasemaansa kansainvalisilla
markkinoilla.

"PLM on tuntunut erinomaiselta ratkaisulta
maonesta syysta - se kokoaa hajanaisen tiedon
yhteen ja tuo toimintaan kaivattua selkeytta ja
hallittavuutta.” sanoo Mika Harkénen.

HAASTEET:

«  Tuotetiedon hallinnan monimutkaisuus
suuren maaran tuotevarianttien ja raa-
taldityjen ratkaisujen vuoksi.

- Tietojen hajautuminen eri jarjestelmiin,
mika vaikeuttaa tiedon hallintaa ja pro-
sessien sujuvuutta.

. Manuaalinen tiedonsiirto ja virheiden
riski, koska tietoa taytyi siirtaa kasin eri
jarjestelmissa.

«  Tiedokulun ja yhteistyon hitaus eri 0sas-
tojen valilla, kun kaytdssa oli ristiriitaisia
tai vanhentuneita tietoja.

- Nimikkeistén  epayhtendisyys, joka
hidasti prosessien tehokkuutta ja tiedon

laatua.

RATKAISUT:

«  Sovelia Configurator -jarjestelman kayt-
toonotto.

. PoC-vaihe (Proof of Concept

«  Sovelia Core PLM -jarjestelman kayt-
toonotto.

. Nimikkeiston yhtenaistaminen.

. Integraatiot muiden jarjestelmien kanssa

HYODYT:

«  Automaatio ja digitaalinen tiedonhallinta

. Tehokas konfiguraationhallinta.

. Keskitetty dokumentointi ja tuotetieto.

«  Sujuva integraatio muiden jarjestelmien
kanssa.

. Jdljitettavyysja laadunhallinta.

«  Yhtendinen tuotetiedon hallinta.

«  Suunnittelun ja tuotannon parempi lapi-
nakyvyys.

«  Tehostunut dokumentointi ja revisioiden
hallinta.

. Masterdata hallinnassa.

«  Valmius ERP-integraatioon ja tulevai-
suuden kasvutarpeisiin.




