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Paakirjoitus

Suomalaisia menestystarinoita ja
kasvokkain kohtaamisia

On jalleen aika tarkastella
alan toimittaja-, tuote- ja palve-
lukenttdd ja siind tapahtuneita
muutoksia. Tdssd numerossa
julkaistaan toimittajat, tuotteet ja
palvelut-osio, jossa alan yritykset
padevat kompaktissa muodossa
kertomaan itsestaan (ks. sivu 22).

Suurin osa esittaytyvista yrityk-
sistd on toiminut alalla pitk&dan
ja melko samoilla tuotteilla ja
palveluilla, mutta on listalla myo6s
uusia toimitjoita. Yksi tallainen on
Innovio, joka on toiminut alalla
vasta pari vuotta. Uusia alueval-
tauksia on mm. lisdava valmistus.
Talle alueelle on syntynyt koko
joukko uusia toimijoita, mutta
selvasti myds perinteiset CAD/
PLM-talot ovat ottamassa tata
osa-aluetta haltuunsa tarjoamalla
suunnittelutydkaluja lisdavan val-
mistuksen tukemiseksi sekd myos
edustamalla itse 3D-tulostimia.

Joitakin vuosia sitten kentassé
tapahtui paljon konsolidoitumista,
mutta viimeiset vuodet ovat talla-
kin saralla olleet melko hiljaisia.
Edellinen merkittava yhdistyminen
tapahtui, kun Roima ja Modultek
yhdistyivat kolme vuotta sitten.
Nyt tuli sitten uusi merkittava yh-
distyminen, kun CADMATIC osti
perinteikkdan Kymdatan ja sen
CADS-ohjelmistot (ks. sivu 12).

Kymdatan CADS Electric -ohjel-
mistotuotteet ovat olleet pitkdan
yksi Suomessa kaytetyimmista
s&hko6- ja automaatiosuunnittelun
sovelluksista. CADS-tuoteperhe
sisaltaa ohjelmistomoduuleita
myds esim. LVI-laskentaan ja
-mallinnukseen seka rakenne-
suunnitteluun. Yrityskauppa tu-
kee CADMATICin kasvutavoitteita
ja vahvistaa CADMATICin ase-
maa laivojen ja prosessilaitosten
suunnitteluun ja tiedonhallintaan
tarkoitettujen ohjelmistojen toi-
mittajana. Lisdksi yrityskauppa
tuo CADMATICille merkittavia asi-
akkuuksia liittyen rakentamiseen.

Kymdata kehitti CADSin jo yli
30 vuotta sitten. Se on alusta
alkaen kehitetty kohdennetuksi
ratkaisuksi, ei yleis-CAD -ohjelmis-
toksi. Liséksi se on alusta pitaen

rakennettu tukemaan suomalaisia
tapoja tehda sahkd- ja automaa-
tiosuunnittelua. Nama ovat olleet
merkittavia tekijoita sille, etta tuote
on menestynyt Suomen markki-
noilla, kovassa kansainvalisten
tuotteiden puristuksessa. CAD-
MATICin myotéa CADSille avautuu
my6s mahdollisuuksia kansain-
valisille markkinoille, mutta siella
menestyminen vaatii mukautumista
myds toisenlaisiin toimintatapoihin
suunnittelussa. Toivon todella, etta
CADS ly6 lapi myo6s laajemmilla
foorumeilla ja ainakin CADMATICin
oma kasvutarina on hyvéa esimerkki
onnistumisesta. Nyt CADMATIC
voi CADSin lanseeraamisessa
maailmalle hyddyntéaa kaikkea mita
se on matkan varrella kantap&éan
kautta oppinut viedessdan CAD-
MATIC-ohjelmistoa maailmalle.

CAD/PLM-ala on kehittynyt val-
tavasti viimeisten 30 vuoden ai-
kana. Globaalit, suuret ohjelmis-
totoimittajat ovat tulleet Suomen
markkinoille rytinélla. Suomalaiset
toimijat eivat kuitenkaan ole jaa-
neet sivusta seuraajiksi, vaan ovat
pistaneet lisda pokkda pesaan.
Ja tdma on tehty onnistuneesti,
silla meilld on edelleen useita
suomalaisia alan toimijoita, jotka
ovat péarjanneet hyvin kovassa
kansainvalisessa puristuksessa.
Tunnettuja esimerkkeja yrityksis-
ta, joilla on oma CAD/PLM-tuote
ovat esim. jo mainitut Kymdata ja
CADMATIC seka Vertex Systems.
Lisdksi myohemmin markkinoille
tulleista voidaan mainita M-Files.

Toki osa suomalaisista menes-
tystarinoista on nykyisin osana
isompaa toimijaa. Naista esimerk-
keind vaikkapa CadONin yhdis-
tyminen PLMGroupiin ja Convian
yhdistyminen PDSVisioniin. Nais-
sa on kuitenkin se ero edellisiin,
ettd nama yritykset ovat olleet
globaalin toimittajan jalleenmyy-
jia, eika nailla ole ollut varsinai-
sesti omaa CAD/PLM-tuotetta.

Toinen mielenkiintoinen havainto
lityy tapahtumiin. Minna Innala tuo
hyvin esiin ndkemyksia muutoksis-
ta (ks. sivu 6). Valilla jo naytti siltg,
ettd messut ja seminaarit ovat

jadméassa webinaarien ja verkkos-
urffailun jalkoihin. Td&m& ennustus
ei kuitenkaan nayta toteutuvan. Oi-
keanlaisisille tapahtumille on edel-
leen kysyntdé ja ne saavat ihmiset
liikkeelle. Hyvana esimerkkina Ali-
hankinta, joka kerédsi tana vuonna
historiansa toiseksi suurimman
kavijamaaran. Myos toimittajien
kohdennetut tapahtumat vetavat.
M-Filesin INNOVATE 2019 -ta-
pahtumaan osallistui yli 800 alan
asiantuntijaa eri puolilta maailmaa.

Kasvokkain tapaaminen on siis
edelleen arvossaan. Taman mer-
kityksestd ei voi olla eri miel-
ta, vaikka nykyiset digitaaliset
kommunikointivalineet ovat aivan
verrattomia ja niiden avulla la-
hes kaikkia toimintoja on saa-
tu tehostettua ja kustannuksia
alennettua. Puhumattakaan po-
sitiivista ilmastovaikutuksista,
joka naind aikoina pitdad muistaa
todeta kaikissa yhteyksissa! H

paatoimittaja Jukka Kallioinen
050 436 4310
jukka.kallioinen@valokyna.fi
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Puheenjohtajan palsta

Webbi ei korvaa livea!

Syksyn tarjonta messu- ja semi-
naaritilaisuuksissa on ollut vilkasta.
On jarjestetty ja jarjestetaan, mita
mielenkiintoisimpia tapahtumia,
jotka liittyvat tietokone avusteiseen
suunnitteluun- ja valmistukseen ja
tiedonhallintaan. Yksi suurimmista
messuista, Alihankinta, paattyi
juuri ja Teknologia jarjestetaan
marraskuussa. Lisé&ksi on lukuisia
ohjelmisto- ja jarjestelmatoimittajien
tiettyjen sovellusten ympaérille koot-
tuja tapahtumia. Alihankinnassa tuli
ainakin itselleni fiilikseltd mieleen
1980-90 -lukujen HITEC-messut
yhdistettynd Hannoverin EMO:on,
toki hieman eri sisallélla, mutta
paljon oli tuttuja ja hyva meininki.

Muistan osallistuneeni jarjes-
telmé&- ja ohjelmistotoimittajien
Euroopan-laajuisiin konferens-
seihin jo 1990-luvulla. Yksi hui-
mimpia kokemuksia olivat Pariisin
Disneylandissa pidetyt European
Catia Forumit. Ohjelmistoihin ja
jarjestelmiin liittyvien hehkutuspu-
heenvuorojen lisdksi oli mahdollista
verkostoitua muiden asiakkaiden
kanssa ja vaihtaa kayttajakoke-
muksia. Myds yhteistydkumppani-
en tarjontaan péaéasi tutustumaan
stdndeilld. Ja kaiken kruunasi
sujuvat puheenvuorot ja hulppea
show — jopa huvipuisto oli varattu-
na meidan osallistujien kayttoon..

Osallistumismaksut olivat kalliita
ja pitikin tarkkaan harkita, mihin oli
hyodyllistéa osallistua. Osallistumiset
harvenivat huomattavasti 2000-lu-
vulla ja tuntuikin, ettd isojen konfe-
renssien ja messujen aika oli ohi.
Netti tarjosi yna enemman sisaltoa,
eikd néin ollen ollut syyta lahteé ul-
komaille. Suomen tapahtumat olivat
pienempia ja vaatimattomampia.
Jonkinlaista kavijakatoakin oli ha-
vaittavissa. Netin mydta tietoa on
niin paljon saatavilla, etta yleisdn
halukkuus maksaa ohjelmisto- tai
jarjestelmatoimittajan sisallésta ei
ollut enda ajankohtaista. Sisaltétar-
jonta ja informaatio netissa lisdantyy
koko ajan. Useat tahot jarjestavat
eri kokonaisuuksien ymparilla we-
binaareja, joita voi katsoa livena tai
nauhoitettuina oman aikataulunsa
mukaisesti. Tamé& varmasti osal-
taan mahdollistaa yha useampien
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padsyn tutustumaan uusien teknii-
koiden tuomiin mahdollisuuksiin.

Nettitarjonnasta huolimatta nayt-
taa kuitenkin silta, etta suuret
konferenssit ovat rantautuneet
Suomeen. Myds kansainvalisyys
nakyy voimakkaasti tilaisuuksis-
sa. Tama kertoo varmasti paa-
miesten kiinnostuksesta saada
nakyvyyttd Suomessa. Toisaalta
my6s suomalaisten ohjelmisto- ja
jarjestelméatoimittajien menestyk-
sestad kansainvalisilla markkinoilla,
mik& on erittdin positiivinen asia.

Ennen vain asiakkaille tarkoi-
tetuista tilaisuuksista on tullut
avoimempia, jolloin kaikki kiinnos-
tuneet voivat rekisterdityd mukaan.
Osallistujien joukko on vuosien
varrella monipuolistunut, koska
tietokoneavusteiset tekniikat ja
tiedonhallinta koskettavat yha
useampaa kayttajajoukkoa. Oike-
astaan koko yrityksen henkil6stoa.
Mybs sovelluksia kaytetaan yha
enemman toimialariippumattomasti,
mik& edelleen lis&a yleisdn hetero-
geenisyytta. Sisaltdmielesséa voikin
olla entistd hankalampaa koota
asiakokonaisuutta, joka kiinnostaisi
seké& potentiaalisia uusia asiakkai-
ta ettd nykyisia kayttajia. Tassa
mielestani konferenssien jarjestajat
ovat onnistuneet hyvin ja tarjontaa
on monesti eriytetty samanaikaisiin
sessioihin, jolloin jokainen osallis-
tuja 16ytaa mielenkiintoista sisaltoa.

Ohjelmisto-, jarjestelma- ja pal-
velutoimittajien seminaarit ovat
nykyisin korvanneet suureksi osaksi
yleiset seminaarit. Talldin varmasti
paéstdan tutustumaan syvalli-
semmin tiettyihin ratkaisuihin ja
kayttajayritykset voivat laajemmin
vaihtaa ajatuksiaan luottamukselli-
semmin tutuista sovelluksista. Vaan
olisi mielenkiintoista tietaa, kuinka
paljon tilaisuuksiin osallistujista on
nykyisia asiakkaita, jarjestelmien
vaihtajia tai uusien ostajia (=po-
tentiaalisia uusia asiakkaita) ja
muuten vaan asiasta kiinnostuneita.

Taméa vaikuttaa paljon siihen, min-
ka kanavien kautta uutta tietoa kan-
nattaa levittdd, miten tavoitetaan
ei-vield-asioihin-vihkiytyneet-hen-
kilot. Toisaalta her&a huoli, miten
saada suuri yleisd kiinnostumaan

laitteisto-, ohjelmisto- ja jarjestel-
mé&neutraalista tiedosta, jotta olisi
mahdollista tunnistaa myyntipu-
heiden ylilupaukset ja tehda kulloi-
seenkin tilanteeseen parhaiten so-
pivia kehitys ja hankintapaatoksia.

[tse menen CCY:n edustajana
mielellani paikan pé&élle kuuntele-
maan, katselemaan ja verkostoi-
tumaan, kun sopivia ammattitilai-
suuksia jarjestetdan. Parantuneen
esitystekniikan ansiosta tilaisuudet
tarjoavat havainnollisia esityksia
meneilladn olevasta ja tulevaisuu-
den ratkaisuista. Tilaisuuksiin osal-
listuminen tarjoaa runsaasti uusia
ajatuksia — viihteen ja elamysten
lisdksi. Live-tapahtumassa on aina
oma tunnelmansa ja valigjoilla kay-
dyt keskustelut avartavat ajattelua.

Millaisiin tilaisuuksiin Sin& haluat
osallistua? [ |

e L/M&mfﬂ.

Minna Innala

CAD/CAM-yhdistys

puheenjohtaja
minna.innala@cadcamyhdistys.fi
Luettavissa myds:
http://www.cadcamyhdistys.fi/blogi.html



CCY:n uutisia

CCY

Kutsul!

CAD/CAM-yhdistys ry:n syyskokous

keskiviikkona 6.11.2019 klo 10
Teknologia 2019 -tapahtumassa

Kokouksen jalkeen ideoimme yhdistyksen tulevaisuutta
yhteisen lounaan aarella (CCY tarjoaa)

Tervetuloa mukaan toimintaan ja
kertomaan, mika sinua kiinnostaa!

TEKNO
- LOGIA®

5.-7.11. 2019
Messukeskus Helsinki

limoittautumiset 30.10.2019 mennessa: sihteeri@cadcamyhdistys.fi
Lisatietoja: https:/ /www.cadcamyhdistys.fi/ 0503074697 / Minna Innala
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Suunnittelumaailmassa mallin-
netaan yleensa valmiiden tuottei-
den osia tai aihioita, koska malleja
tarvitaan lopullisen tuotteen val-
mistamiseen. Uuden tuotteen voi
myds saada aikaan kopioimalla
vanhaa. Tahan kopiointiin tarvitaan
laitteistoja, joilla voidaan kaapata
vanhan tuotteen kolmiulotteinen
muoto digitaaliseen muotoon.

Muodon kaappaamista kutsu-
taan 3D-skannaukseksi tai 3D-
keilaukseksi toteutustavasta riip-
puen. 3D-skannausta kaytetaan
yleensd melko pienien kohteiden
kasittelyssa - nuppineulan paasta
linja-auton kokoisiin kohteisiin. 3D-
keilausta kaytetdan myos valtavien
kohteiden kuten suurien tehdassa-
lien tai rakennusten kasittelyssa.
Kummassakin tapauksessa loppu-
tulos on samanlainen eli pistepilvi.

Valokyna 3/2019
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Pistepilvestad 3D-kolmiover-
koksi

3D-skannauksessa syntynyt
pistepilvi voidaan muuttaa ma-
tematiikan ja logiikan avulla kol-
mioverkoksi, jonka kulmapisteita
pistepilven pisteet ovat. Tata
varten on kehitetty useita ohjel-
mistoja. Pistepilvesta kolmiover-
koksi muunnoksessa kaytetdan
yleisesti Boris Delaynayn (1934,
Vendaja) kehittamaa menetelmas,
jossa "Annetun tason yksil6llis-
ten pisteiden joukon P kolmio-
laskenta DT(P) tehdaan siten,
ettd mikaan piste P:sta ei ole
minkdan DT:n (P) kolmion piirin
sisalla." Kuvassa piste "D" on
kolmen muun pisteen luoman pii-
rin sisalla, joten siita tulee uuden
kolmion karkipiste. Nyt voidaan

LR YT EL PrrE
AP L LIPF |
AN

nahda, ettd neljan kulmapisteen
avulla voidaan tehdéa piirin valinta
kahdesta vaihtoehdosta siten,
ettd saadaan kolmiot muodos-
tettua. Eika yksikaan piste ole
toisen kolmion piirin sisalla.

Delaynay:n kolmionmuutos
maksimoi minimikulman suu-
ruuden, ei kolmioiden reunan
pituutta.

Samalla, kun kolmioverkkoa
luodaan, voidaan siihen lisata
materiaalin suunta. Tama ilmais-
taan jokaiseen kulmapisteeseen
muodostettavalla pintavektorilla.
Vektori osoittaa aineesta pois-
pain. Jos kaytetty laitteisto kyke-
nee kaappaamaan myos kohteen
pintavéarin, se liitetdan kulmapis-
teeseen variarvona, esimerkiksi
RGB-lukuna (Red, Green, Blue /
Punainen, Vihrea, Sininen).




D-piste on kolmion piirin sisélla.

2. Kolmiota ei voidan luoda.

D

B

Luodaan 2. piiri kaikki pisteet piireilla.

Kaksi muodostettua kolmiota.

Lahde: Wikipedia, 2019.

Kuuden pisteen maérittelema B-spline
kayra.

3D-kolmioverkosta 3D-pinta-
malliksi

Miten sitten saadaan kolmio-
verkosta luotua 3D-pintamalleja?

3D-pintamallit koostuvat kulma-
pisteistd, reunoista and pinnoista.
Kuvassa on delfiinin muoto kolmio-
verkkomallina.

Kuvan komioverkko on hyvin
harva ja delfiini nayttd melko kul-
mikkaalta. Tilannetta saadaan pa-
rannettua matematiikalla, joka lisda
valipisteitd kulmapisteiden valille,
jolloin verkko tihenee ja nakyva
muoto alkaa pehmeta.

Kun pisteitad on riittavasti voidaan

Delfiinin muoto kolmioverkkomallina.

Lahde: Wikipedia, 2019
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B-rep mallina esitetty kilpa-auto.

niiden avulla muodostaa B-rep pin-
tamalli. B-rep tarkoittaa rajamallia,
jossa muoto kerrotaan muotokayri-
en avulla. Muotokayrind kaytetdan
usein B-spline kayrid. Ne ovat kay-
rid, jotka seuraavat maarityspis-
teitddn maaritelylla tarkkuudella.

Tassé kuvassa on kuuden pis-
teen méaaritteleméa B-spline kayra.

Jokainen 3D-kolmioverkkomal-
lin muodon rajattu kohta pyritdan
esittamaan kahden tai useamman
muotokayran maarittelemallda B-rep
pintalapulla. Tahan kaytettdan kor-
kean asteen matemaattisia muun-
noslaskelmia. Naiss& laskelmissa
jokainen pintalapun sisdinen ava-
ruus koostuu kahdesta akselista
u ja v ja jokaisella muotokayrélla
on oma sisdinen pituutensa, jon-
ka arvo on valilta 0,000...1,000.

Kolmioverkkomallista muodoste-
taan 3D-pintamalli siten, etta siita
etsitdan sellaisia kohtia, joissa vie-
reisten kolmioiden suunta muuttuu
akillisesti (skannatussa kohteessa
on kulma tai terava reuna) tai jois-
sa useampi kolmio muodostaa
jonkin perusgeometrian, kuten ta-
son, pallon, sylinterin, kartion jne.

Ne alueet, jotka eivat ole osa
perusgeometriaa pyritdan esitta-
maan B-rep pintalapuilla, jotka
taipuvat mihin tahansa muotoon.
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Lahde: Wikipedia, 2019.

Killaosan skannaustulos.

STL-malli.



3D-skanneri.

Kaytannén esimerkki - kiilaosan
kaanteismallinnus

Eraana paivana vuonna 2018 oves-
ta sisdan kaveli herrasmies, jolla oli
mukanaan tarve - vanhat kiilaosat
alkoivat olla liian kuluneita ja aihe-
uttivat tuotantoseisokkeja. Niiden
tilalle piti saada uudet, jotka olisivat
ulkomuodoltaa vanhojen kopioita,
mutta valmistettu uusilla menetelmilla.

Mies toi mukanaan yhden huol-
lossa irroitetun kiilaosan. Killaosa
oli kooltaan noin 10 cm x 15 cm
ja se painoi noin yhden kilon. Ym-
marsin tarpeen hyvin, silla tuotan-
tokatkokset tulevat helposti kal-
liiksi isossa prosessilaitoksessa.

Niinpa kiilaosa asetettiin kaan-
neltavalle pdydalle noin 10 cm kor-

keuteen pddyan pinnasta ja sit-
ten aloitettiin 3D-skannaus. Kay-
timme skannauksessa valoku-
viomenetelm&a ja varikameroita.

Skannauksen tuloksena saimme
ulos kolmioverkkomallin, jonka tal-
letimme 3D-tulostuksestakin tuttuun
STL-tiedostoon (Stereo LitoGrafia).
Avasimme STL-tiedoston 3D kolmio-
verkkomallien jatkokasittelyyn tarkoi-
tettuun ohjelmistoon, jossa teimme
mallille jalkisdatda. Jos skannattu
kohde on huonossa kunnossa, sen
tuottama kolmioverkkomalli toistaa
kaikki samat virheet ja viat geomet-
riassa. Siksi STL-mallia joudutaan
useimmiten puhdistamaan ja paik-
kailemaan. Jotkin piirteet kohteesta
voivat olla sellaisessa paikassa, ettei
niitd pystytd skannaamaan. Silloin

on kaytettavisséd kaksi vaihtehtoa:
tehddan varjokohdille kosketta-
valla laitteella lisapisteitd tai korja-
taan aukkopaikat siihen soveluvalla
STL-mallin kéasittelyohjelmalla. Jos
ennakkoon tiedetdan tai osataan
arvioida joitain geometrian piirteita
esimerkiksi viisteitéd tai pyoristyksia
tai sylintereja (reikia), niin ne voi-
daan lisatd malliin k&sittelyn aikana.
STL-mallin korjailun jalkeen se
vieddan ohjelmistoon, joka osaa
tunnistaa siita erilaisia piirteita ja
luoda niistd 3D B-rep-pintamallin ja
lopuksi 3D-tilavuusmallin. Useimman
tallaiset ohjelmat yrittavat muodos-
taa automaatisesti 3D-pintamallin ja
onnistuvat siind vaihtelevasti, koska
raaka-aineena olevan kolmioverkko-
mallin laatu vaikuttaa tehtavan vai-
keusasteeseen. Useimmiten pintojen
muodostaminen j&& vajaaksi ja loppu-
tulosta pitda korjata ja muokata ha-
luttuun tulokseen paasemiseksi. Mo-
nesti raaka-aineisto on niin huonoa,
ettd on parempi kayttdd STL-mallia
ikdan kuin visuaalisena mallina, jonka
mukaan tehd&an 3D-tilavuusmalli
tavanomaisilla mallinnustydkaluilla.
Téssa kiilaosan tapauksessa menet-
telimme téalla tavalla, koska lopputulos
on huomattavasti helpompi rakentaa
3D CAD-ohjelman mallinnustydkaluil-
la, kuin paikkailemalla risaista 3D-pin-
tamallia. Kayttamalla vakio mallinnus-
tyokaluja saadaan myos mahdollisuus
lopputuloksen helppoon muokkaami-
seen ja useat piirteet voidaan mallin-
taa matemaattisen tarkasti. Mika olikin
tassa tapauksessa erittain tarkeaa.
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Vasemmalla kolmioverkkomalli ja oikealla 3D-tilavuusmalli SolidWorksissa.
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CADMATIC on ostanut suomalai-
sen ohjelmistoyhtié6 Kymdatan ja
CADS-ohjelmistot

CADMATIC Oy on ostanut suo-
malaisen ohjelmistoyhtié Kymdata
Oy:n. Strateginen yritysosto laa-
jentaa CADMATICin tuoteportfolio-
ta ja sisaltdad koko Kymdatan osa-
kekannan, IPR:t kaikkiin yrityksen
CADS-ohjelmistoihin  ja kaikki toi-
mintaan liittyvat sopimukset. Yritys-
oston jalkeen CADMATICin arvioitu
likevaihto nousee n. 28 miljoonaan
euroon ja henkildomaara ylittad 200
Kymdatan tyollistdessa 43 henkilda.

Kymdatan CADS Electric -ohjelmis-
totuotteet ovat markkinajohtaja Suo-
messa ja Virossa sdhkd- ja automaa-
tiosuunnittelussa. CADS-tuoteperhe
siséltdd ohjelmistomoduuleita myds
esim. LVl-laskentaan ja -mallinnuk-
seen sekd rakennesuunnitteluun.
CADS-tuotteet taydentavat CADMA-
TICin laivojen ja prosessilaitosten ra-
kenne- ja mekaaniseen suunnitteluun
ja tiedonhallintaan keskittynytta tuo-
teportfoliota globaalilla  markkinalla.

Yrityskauppa tukee CADMATICin
strategisia kasvutavoitteita ja vah-
vistaa CADMATICin asemaa laivojen
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ja prosessilaitosten suunnitteluun ja
tiedonhallintaan  tarkoitettujen  oh-
jelmistojen yhtend globaalina mark-
kinajohtajana. Liséksi yrityskauppa
tuo CADMATICille merkittavia asiak-
kuuksia littyen rakentamiseen. Yri-
tysoston jalkeen CADMATICilla on
mahdollisuus tarjota suunnittelu- ja
tiedonhallintaohjelmistoja  asiakkail-
leen kaikkiin suunnitteludisipliineihin
yhden toimittajan periaatteella (one-
stop-shop), mika tarjoaa erinomaiset
lahtékohdat tulevaisuuden kasvul-
le. CADMATIC on vahva globaaleil-
la markkinoilla, joissa CADS-tuot-
teet eivat ole viela aktiivisesti lasna.
CADS-tuotteet puolestaan avaavat
CADMATICille uusia mahdollisuuksia
integroidun tuoteportfolion ja voimak-
kaasti kasvavan automaation myota.

Molemmilla yhti6illa on selkeét ja
vahvat tulevaisuuden tuotekehitysoh-
jelmat, ja yhtididen erikoisosaamisalu-
eet tukevat hyvin toisiaan. Paallekkai-
sid tuotealueita ei kaytadnndssa ole.

"Kymdata on hyvin johdettu ja
kannattavasti kasvava yritys ja olen
erittain tyytyvainen siita, ettd olem-
me saaneet omistukseemme yhtion
ja sen tuotteet. CADMATICin kas-
vustrategian mukainen yritysosto,

mikd laajentaa tuoteportfoliotamme
ja asemaamme ydinalueellamme, tar-
joaa meille erinomaiset l&dhtdékohdat
tulevaisuuden kasvulle. CADS-tuot-
teiden vahva asema nykytoiminta-
alueilla on osoitus CADS-tuotteiden
kilpailukyvysta. Molempien yhtididen
henkilostd on &aarimmaisen moti-
voitunutta ja olen vakuuttunut sii-
ta, ettd tulemme menestymaan
yhtend timind erinomaisesti tule-
vaisuudessa”, toteaa  CADMATI-
Cin toimitusjohtaja Jukka Rantala.

"Olemme erittéin tyytyvaisia siihen,
ettd paadsimme sopimukseen juuri
CADMATICin kanssa. Sekad Kymdata
(CADS) etta CADMATIC ovat toimin-
naltaan ja luonteeltaan hyvin saman-
tyyppisid; tuotekehityspainotteisia ja
uusimman teknologian hyddyntajia.
Meilla on my6s hyvin samanlainen ar-
vopohja, jossa korostuu mm. vahva
asiakaslahtéinen toiminta. Naemme
merkittavia synergiaetuja ja kasvu-
mahdollisuuksia kaikille tuotteillem-
me. CADMATICin vahva kansainvali-
syysosaaminen ja maailmanlaajuinen
myyntiverkosto mahdollistavat CADS-
tuotteillemme selkean kiihdytyskaistan
kansainvalistymiseen”, sanoo Kymda-
tan toimitusjohtaja Jyrki Metsola.



Yrityskauppa tuo CADMATICille merkittdvan maaran séhkd-, automaatio- ja instrumentointisuunnitteluun seké rakentamiseen liit-

tyvaa osaamista.

Tekodly kirittamaan aivosairauksi-
en tutkimusta

Aivojen  toimintahairidita  aiheut-
tavat sairaudet koskettavat lahes
jokaista suomalaista tai hanen la-
heistddn jossain eldman vaihees-
sa. Kansallisen neurokeskuksen ja
Tiedon yhteisprojektissa kehitetdén
aivokasvainpotilaiden datan tehok-
kaampaa hyddyntéamista tutkimuskay-
t6ssd, jotta aivosairauksiin voitaisiin
luoda vyksildllistettyjd tédsmahoitoja.

Neurologiset sairaudet eivat aina
nay paallepain, joten niiden diagno-
sointi on hidasta. Tutkimuksen avulla
voidaan selvittdd eri aivosairauksien
syitd ja mekanismeja, ja naiden avul-
la voidaan 16ytaa nayttdon perustuvia
keinoja sairauksien ehkaisyyn ja hoi-
toon. Tutkimuksessa tarvittava tieto
on kuitenkin usein piilossa lagkarei-
den saneluihin  pohjautuvissa kerto-
musteksteissd, ja niiden manuaali-
nen lapikaynti ja tutkimus on hidasta.

Kansallisen neurokeskuksen ja Tie-
don pilottiprojektissa yksi tekoalyn
kyvykkyyksista, luonnollisen kielen
prosessointi, otettiin avuksi tutkimus-
datan kéasittelyyn. Tekodly tunnistaa
l&&kareiden saneluihin  pohjautuvista

kertomusteksteistd sairauden hoidon
kannalta oleellisia, tutkimusryhman
maaérittelemia ilmauksia tai sanayhdis-
telmid. llmaukset toimivat niin sanot-
tuina ongenkoukkuina, joihin tarttuu
oikeanlaista tietoa tutkijalle datamas-
sasta. Irrotettu tieto on tutkijoiden kay-
tettavissa reaaliaikaisesti tutkimusty6-
té4 varten. Tydkalu pohjautuu Tiedon
kehittamaan analytiikkaratkaisuun.

"Tybdkalun avulla tutkijalla on mah-
dollisuus analysoida nopeasti ja te-
hokkaasti potilasjoukkoja, josta voi-
daan tehda Klinisesti merkittavia
havaintoja. Tekodalyn avulla voidaan
my6s  valikoida  tutkimuskayttdoon
kiinnostavia potilasjoukkoja, joiden
kliinisia tietoja voidaan yhdistaa poti-
laalta leikkauksessa poistettuun kas-
vainkudokseen. Tama mahdollistaa
esimerkiksi uusien ladkehoitojen ke-
hittdmisen”, sanoo neurokirurgi ja do-
sentti Joonas Haapasalo TAYS:sta.

Projektin 1ahtdkohtana TAYS:n ja kan-
sallisen neurokeskuksen yhteistytna
toimiva aivokasvaintutkimusryhma tar-
vitsi ratkaisun keraté tutkimuspotilaisiin
littyvédd dataa suoraan kertomusteks-
teistd tutkimustyon nopeuttamiseksi.
Perinteisesti sairauksien tutkimuksessa
tutkijan ajasta iso osa on mennyt tieto-

jen manuaaliseen kerd&miseen saira-
uskertomuksista, jotka useimmiten pe-
rustuvat l&akéarien tekemiin saneluihin.
Tallaiset yksitoikkoiset tehtavat ovat
erityisen hyvin ratkaistavissa tekoalylla.

Projektissa Tiedon asiantuntijat ja tut-
kimusryhman kliinikot tekevat aktiivis-
ta yhteisty6ta tekodlyn opettamiseksi.
Esimerkiksi epilepsiaa ei ladkareiden
saneluissa usein kuvata sanalla "epilep-
sia”, vaan teksteista voi 16ytya sanoja
"kouristelu” tai "epileptinen kohtaus”.
Tekodly oppii vaihtoehtoisia iimauksia
data-asiantuntijan ohjauksessa 1aa-
karien ja tutkijoiden tarpeiden pohjal-
ta. Tekodlyn oppiminen jatkuu koko
ajan, joten sen tarkkuus kehittyy myds.

"Neurokeskuksen kannalta on ilo
seurata, kuinka tiedemiehet, Kliinikot
ja yritykset puhaltavat yhteen hiileen
kehittdessaan tulevaisuuden tyokalu-
ja neurotutkijoille”, toteaa Kansallisen
Neurokeskuksen johtaja Mikael von
und zu Fraunberg.

"Yleensd tutkijan ajasta valtaosa
kuluu tiedon keruuseen. Tekoély on
vasymaton tydjuhta isojen aineisto-
jen lapikdymiseksi ja vapauttaa tutkijat
haasteellisempaan tutkimustydhon ja
luovaan ajatteluun”, kommentoi Miikka
Ermes, johtava asiantuntija Tiedolta.
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Kansallisen neurokeskuksen ja Tiedon pilottiprojektissa yksi tekodlyn kyvykkyyksistd, luonnollisen kielen prosessointi, otettiin avuk-
si tutkimusdatan k&sittelyyn.

Yritysten digikypsyydessa on sel-
keita toimialakohtaisia eroja

Yritykset ovat voineet selvittad orga-
nisaationsa digitalisaation kypsyysta-
son ja verrata sitd muihin organisaati-
oihin VTT:n verkkotydkalulla. Vuodesta
2017 asti kéytetyn digikypsyystydkalun
vastausten analysointi osoittaa, ettei
digitalisaation eteneminen yrityksissa
ole kiihtynyt. Eri aloilla on suuria ero-
ja digitalisaation  hyddyntdmisessa.

Digikypsyystyokalu  ei  tarkastele
tiettyja teknologioita vaan kokonais-
valtaisesti  organisaation  toimintaa.
Sen kuusi dimensiota ovat Strategia,
Liiketoimintamalli, Asiakasrajapinta,
Organisaatio ja prosessit, lhmiset ja
kulttuuri  sekd Informaatioteknologia.

Digitalisaation  eteneminen  yrityk-
siss&d on pysynyt digikypsyystydkalun
vastausten perusteella hyvin saman-
laisella tasolla kahden vuoden tarkas-
telujaksolla. Havaintoa tukee myds
kesékuussa julkaistun Digibarometri
2019 -raportin maininta siita, etta vaik-
ka yritykset hyddyntavat yha enemman
digitalisaatiota liketoiminnassaan, vii-
me vuosina kasvu on ollut verkkaista.

Kaikkien  vastausten  keskiarvoja
tarkasteltaessa korkeimmat digikyp-
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syystasot on saavutettu Organisaa-
tio ja prosessit- seka Informaatiotek-
nologia-dimensioissa. Naméa ovatkin
perusedellytyksia digitalisaation hyo-
dyntdmiseen. Korkea kypsyystaso
voi kuitenkin viitata myos siihen, etta
digitalisaatiossa edetdén teknologia
edelld. Digitalisaatio tulee kuitenkin
huomioida kaikessa organisaation toi-
minnassa. My0s strategian, tarjoaman,
tyévoiman, kulttuurin ja rakenteen pitaa
pystya vastaamaan digitalisaation mah-
dollistamiin  muutostarpeisiin ja ottaa
huomioon asiakkaiden, tydntekijdiden
seka yhteistybkumppaneiden odotuk-
set. Strategia-dimensiossa on paasty
myos melko korkealle tasolle, ja hie-
man alempana ovat Liiketoimintamal-
li- sekd Ihmiset- ja kulttuuri -dimensio.

Sen sijaan Asiakasrajapinta-dimensi-
on keskiarvo on pysytellyt koko tarkas-
telujakson ajan kaikkein alhaisimmalla
tasolla. "Digitalisaation mahdollisuuksia
muun muassa asiakkaiden osallistami-
sessa ja digitaalisten palvelujen kehitta-
misessa ei ole viela hyddynnetty kaik-
kialla niin lagjasti kuin voitaisiin. Tama
vaatii yleensé lagjaa tiedonkeruuta ja
eri jarjestelmien yhteistoimintaa”, sa-
noo VTT:n erikoistutkija Olli Kuusisto.

Erot eri dimensioissa yksityiselld ja jul-

kisella sektorilla ovat pienid, vaikka yksi-
tyinen sektori nayttéaisikin olevan hieman
julkista sektoria edella 1&hes jokaises-
sa dimensiossa. Asiakasrajapinnassa
seka Organisaatio ja prosessit -dimen-
siossa tulokset ovat hyvin samanlaiset.

Rahoitus- ja vakuutuspalvelut seka
[T-alan palvelut olivat selkeasti muita
tarkasteltuja toimialoja korkeammalla
kypsyystasolla jokaisessa dimensiossa.
Asiakasrajapinta-dimensiossa  tulevat
esille mm. rahoitus- ja vakuutusalalla
tehdyt satsaukset digitaalisiin kuluttaja-
palveluihin. Muut palvelualat ovat selvas-
ti niité ja IT-palveluita alemmalla tasolla,
mutta kuitenkin korkeammalla tasolla
kuin valmistavan teollisuuden yritykset.

Hieman pienemmat erot palvelualo-
jen ja valmistavan teollisuuden valilla on
havaittavissa Organisaatio ja prosessit-
seka Informaatioteknologia-dimensiois-
sa. Naissa samoissa dimensioissa nakyy
myos selked ero metallituotteita seka
koneita ja laitteita valmistavien yritysten
valilla. Metallituotteita valmistavat yrityk-
set ovat taman tarkastelun perusteella
molemmissa korkeammalla tasolla.

Avoimesti verkossa saatavissa ole-
va digikypsyystydkalu antaa vastaajal-
le nopeasti yleiskuvan organisaation
digikypsyystasosta 26 kysymyksen



Informaatio-
leknologia

Ihmisel ja kulttuuri

Metallituotieiden valmistus
Koneiden ja lailteiden valmistus
IT-alan palvelut

Rahoitus- ja vakuutuspalvelut
Muut palvelut

Strategia

Liiketoimintamalli

Asiakasrajapinta

OCraanisaatio ja prosessil

Digikypsyystason vertailu dimensioittain valituilla toimialoilla.

avulla. Kyselyyn vastaaminen vie noin
20 minuuttia, ja tuloksen saa heti
kun kaikkiin kysymyksiin on vastattu.

Tybkalussa digikypsyytta arvioi-
daan asteikolla 0-4; alin tarkoittaa,
ettei digitalisaatiota viela ole hyo-
dynnetty, kun taas ylimmalla tasolla
organisaatio sek& soveltaa digitali-
saatiota ettd seuraa ja kehittda sité.
Tavoitteena ei ole saavuttaa jokaises-
sa dimensiossa korkeinta kypsyys-
tasoa, mutta yrityksen on tarkeaa
tietdd tilanne ja miettid, mik& oman
organisaation tavoitetason tulisi olla.

Tyokalusta on my6s tehty erillinen
versio organisaatiokohtaisia ty6pajoja
varten, jolloin samasta organisaati-
osta on kutsuttu useita ihmisia ensin
vastaamaan kyselyyn ja sen jalkeen
tyOpajaan keskustelemaan tuloksis-
ta. Tybpajassa digitalisaation eri na-
kdkulmia yrityksen sisélla ja yhteista
kokonaiskuvaa on saatu hyvin esille,
koska erilaisissa rooleissa toimivat
henkildt ovat vastanneet kyselyyn
kukin omasta nakokulmastaan. On
selvad, etta jokainen kysymys ei ole
jokaiselle vastaajalle yhta selked tai
relevantti, mutta yhteisessé keskus-
telussa on ollut mahdollista avata
myds itselle vieraampia na&kodkulmia.

Tulosten perusteella voi perus-
tellusti miettia omalle organisaa-
tiolle sopivaa tavoitetasoa eri di-
mensioissa seka toimenpiteita

tavoitetason saavuttamiseksi. Tama
auttaa muodostamaan koko organi-
saation kannalta parhaimman digita-
lisaatiostrategian ja kohdentamaan
kehitysaskeleet strategian mukaisesti
parhaimman hy6dyn saavuttamiseksi.

"Olemme hyddyntaneet onnistu-
neesti  digikypsyystytkalua osana
DigiLeap EAKR-hankkeessa kehitet-
tya Digitilanteen kartoitus -palvelua.
Hankkeessa olemme tehneet 19 PK-
yritykselle digitilanteen kartoituksen,
jonka pohjalta yritykset ovat voineet
suunnata omaa digikehitystaan. Ko-
kemuksemme mukaan yritykset koki-
vat digitilanteen kartoituksen hyvana
tapana jasentdd nykytilaa ja mihin
suuntaan seuraavia kehitystoimenpi-
teitd kannattaisi vieda”, kertoo VTT:n
erikoistutkija Jukka Ka&éridinen.

Tutustu digikypsyys-kyselyyn https://
digimaturity.vit.fi/

Digikypsyystyokalu on ollut kay-
téssd vuodesta 2017 lahtien kaikille
avoimena verkkokyselynd suomeksi
ja englanniksi. Aineistossa on talla
hetkelld yli 300 vastausta. Tassé ana-
lyysissa on tarkasteltu sen aineistoa
gjalta 3/2017-3/2019. Tarkasteluun
valittiin Suomessa toimivat organisaa-
tiot, joissa tydntekijdiden maara on
véhintdan 10 henkildd. Liséksi aineis-
tosta poistettiin vastaukset, joissa oli

puutteita taustatietojen tai vastausten
suhteen. Lopulliseen analyysiin otet-
tiin mukaan noin 200 vastausta, joista
60 % oli yksityisella ja 40 % julkisel-
la sektorilla toimivia organisaatioita.
VTT on toteuttanut tydkalun myds te-
koalykypsyyden tarkasteluun: https://
ai.digimaturity.vtt.fi

M-Files INNOVATE 2019

M-Files jarjesti 12.9.2019 yhdek-
sannen yhden Euroopan suurim-
mista tiedonhallintatapahtumista,
INNOVATE 2019. Tilaisuuden péaé-
teemoina olivat alykés tiedonhallinta,
digitransformaatio sek& tiedonhal-
linnan ja innovoinnin hyddyntaminen
liketoiminnassa. Tapahtuma kokosi
Helsingin Messukeskukseen yli 800
alan asiantuntijaa ympari maailman.
Tapahtumassa saatiin konkreettisia
vinkkeja siihen, kuinka organisaa-
tiot voivat toimia entistakin tehok-
kaammin ja alykkddammin aikana,
jolloin  liilketoiminnan  digitalisoimi-
nen ja datan tehokas kasittely ovat
edellytyksia yritysten selviytymiseen.

INNOVATE 2019 kuulimme asian-
tuntijoiden, asiakkaiden ja M-Filesin
edustajien puheenvuoroja. "On mah-
tavaa ndhda, kuinka monet maailman
johtavista yrityksistd ovat omaksu-
neet meidan visiomme alykkaasta
tiedonhallinnasta", sanoo M-Filesin
toimitusjohtaja Miika Makitalo. Pai-
van aikana kuulimme nakemyksia eri
alojen johtavilta yrityksilta siitda, mi-
ten toimiva tiedonhallinta tuo kayt-
tajille tydpaiviin iloa ja tehokkuutta
sekd miten organisaatioissa toteu-
tetaan digitaalinen transformaatio.

Paapuhujana oli kansainvélinen
asiantuntija Atle Skjekkeland Digi-
tal Value Institutesta. Han kertoi yri-
tyksen selviytymismahdollisuuksista
digitalisaation murskatessa vanhat
liketoimintamallit.

Reiman  toimitusjohtaja Elina
Bjorklund esitteli alykkaitéa tekno-
logioita yhtidn menestyksen takana.
Etenkin ajatus tarjota lastenvaatteita
palveluna, Clothing-as-a-Service, oli
raikas innovaatio.

UPM:n tietohallintojohtaja Turk-
ka Keskinen valotti kongreettisesti
kuinka digitransformaatio on tehnyt
UPM:sta alansa johtavan toimijan.

M-Files on suomalainen tiedon-
hallintaratkaisujen  toimittaja, joka
toimii  kansainvalisilla markkinoilla.
Osoituksena vahvasta globaalista ja-
lansijastaan yritys sai vime vuonna
Tasavallan presidentin kansainvalisty-
mispalkinnon. |
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Newlcon nopeuttaa toimituksia
tuotteiden elinkaaren hallinnan avulla

Yrityksen kasvaessa myos tuotenimikkeiden maara lisdantyy ja niiden hallitseminen
korostuu. Newlcon pyrkii PLM-ratkaisulla varmistamaan muun muassa, etta tuotetieto
tayttaa yrityksen sille asettamat kriteerit ja etté nimikkeista voidaan tunnistaa vanhen-
tuneet ja paallekkaiset nimikkeet. PDM-ratkaisun laajentaminen PLM-ratkaisuksi on
tuonut yritykselle merkittavia liketoimintahyotyja.

Kansainvélinen terveysteknolo-
giayhti® Newlcon on erikoistunut
ladkehuollon automaatiolaitteisiin,
jotka perustuvat edistykselliseen
ohjelmisto- ja robotiikkaosaami-
seen. Yritys toimittaa ratkaisuja sai-
raaloille ja apteekeille. Newlconin
tuotteita ovat varastoautomaatit,
alyladkekaapit ja antibioottirobotit.

Newlcon kohtasi yrityksen kasva-
essa useita liiketoimintahaasteita,
joihin kaivattiin kipeé&sti ratkaisua.
Tuotenimikkeiden maara lisdantyi
ja niiden hallinta alkoi olla haas-
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teellista. Tuotetietojen yllapito
oli tydlasta, koska tuotetietoa
pidettiin erikseen ylla suunnitte-
lun ja tuotannon jarjestelmissa.
Olemassa olevien nimikkeiden
uudelleenkayttd oli haasteellis-
ta. Tuotemuutosten ajoitus ja
kayttoonotto olivat ongelmallisia.
Tuotetiedon jakelu alihankkijoille
oli tydlastad ja virheherkkaa. Tuot-
teen hallinta yli sen koko elinkaa-
ren oli kdytdnndéssd mahdotonta.

Edelld kuvattuihin liiketoiminta-
haasteisiin Newlcon lahti hake-

maan ratkaisua yhdessad PLM-toi-
mittaja Symetrin kanssa. Kéaytdssa
ollut PDM-ratkaisu laajennettiin
tuotteen elinkaaren hallintaan
(PLM, Product Lifecycle Mana-
gement). Lisaksi otettiin kayttéon
uusi toiminnanohjausjarjestelma
(ERP, Enterprise Resource Plan-
ning). Tarkeimpina kehityskohteina
keskityttiin ensivaiheessa nimikkei-
den ja tuoterakenteiden hallintaan,
tuotemuutosten hallintaan seka
oikea-aikaiseen tuotetietojen va-
pautukseen ERP-jarjestelmaan.



Lisaksi toteutettiin extranet-omi-
naisuus, jonka kautta annetaan
myo6s alihankkijalle oikeudet tiet-
tyjen tuotteiden tarkasteluun.

"PLM-ratkaisumme SOVELIA
PLM kattaa koko tuotteen elinkaa-
ren hallinnan myds ladkehuollon
automaatiolaitteen toimituksen
jalkeen. Se on suunnittelun tuote-
nimikkeiden-, rakenteiden ja doku-
menttien hallintajarjestelma esimer-
kiksi piirustuksille ja 3D-malleille.
Teemme parhaillaan edellytyksia
nopealle suunnittelulle ja hallin-
nalle”, kertoo Newlconin Supply
Chain Manager Mauri Kankkunen.

Kaikkien tuotetietojen ollessa
samassa paikassa Newlconin on
nyt aiempaa helpompi hallita lait-
teen elinkaarta sen alusta loppuun.
Dokumentointi tulee paremmin

haltuun myytavana oleville tuot-
teille. Suunnittelijat voivat halli-
ta tuotteiden ja nimikkeiden ti-
latietoja; ovatko ne esimerkiksi
suunnittelussa, suunnitteluvalmi-
ita vai tuotantoon hyvaksyttyja.

"PLM vé&hentda tydomaaraa val-
tavasti. Kustannussaastoét syn-
tyvat juuri tydmaaran vahenta-
misestd. Tavoitteena on myds
parantaa projektien lapimenoaikoja,
toimitusvarmuutta ja ennakoita-
vuutta”, Kankkunen luonnehtii.

Newlcon on pystynyt jo nyt to-
dentamaan, ettéd useisiin liiketoi-
mintahaasteisiin on saatu apua
PLM-ratkaisun laajentamisella ja
systemaattisella kaytolla. Tuotetie-
dot hallitaan nyt yhdessé paikassa,
mahdollistaen laitteen hallinnan
sen koko elinkaaren alusta lop-

puun. Merkittdvia kustannussaas-
téja tyémaaran vahentyessa on
syntynyt siitd, ettd jarjestelmaan
kootut tuotetiedot ovat saatavilla
oikea-aikaisesti ja luotettavasti.
Jo kerran tehtya tyota ei tarvitse
tehdd uudestaan. Tuotetietojen
lahettaminen toimittajalle loppuu
kokonaisuudessaan, koska toimitta-
jat paéasevat helposti kasiksi tarvit-
semiinsa tuotetietoihin. Nimikkeiden
ja tuoterakenteiden luonti seka
hallinta integroitiin suunnitteluty6-
kaluihin ja -prosessiin. Myynnilla on
nyt kaytdssa ajantasaiset tuotedo-
kumentaatiot. Jarjestelméa valvoo
tuotetietojen laatutasoa, jolloin
tietojen uudelleenkéyttd on aiempaa
helpompaa. Tuoterakenne siséltaa
kaikki tuotteeseen kuuluvat osat -
sekd mekaniikan ettd sahkoén. M

Terveysteknologiayhti® Newlcon on erikoistunut 1&dakehuollon automaatiolaitteisiin. Yrityksen tuotteita ovat mm. alyladkekaapit.

Kansainvalinen terveysteknologiayhtié Newlcon on erikoistunut 1&&kehuollon automaatiolaitteisiin, jotka perustuvat edis-
tykselliseen ohjelmisto- ja robotiikkaosaamiseen. Sairaalat ja apteekit ympéri maailmaa arvostavat suomalaista terveys-

teknologiaa, joka edistaa ladkehuollon turvallisuutta, tehokkuutta ja mielekkyytta.

Newlcon on perustettu vuonna 2007 ja sen paatoimisto sijaitsee Kuopiossa ja silla on tytaryhtio Tanskassa. Newlcon on
Suomen markkinajohtaja apteekkien varastoautomaatiossa. Yritys on
toimittanut maailman suurimman varastoautomaatin Helsingin ja Uudenmaan sairaanhoitopiirin sairaala-apteekkiin. Yri-
tyksen juuret juontavat teollisuuden automaatioon ja laajojen projektien toimittamiseen suurille teollisuusyhtioille.
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Kansainvaliset teollisuuden alihankinnan ammattimessut pidettiin 24.-26.9.2019
Tampereen Messu- ja Urheilukeskuksessa. Alihankinta-tapahtumaan kokoontui
17 731 messuvierasta ja yli 1100 naytteilleasettajaa. Kavijamaara on tapahtuman
historian toiseksi suurin (v. 2016: 18 422). Messujen paaaiheina olivat Kestava
valmistus -teeman lisaksi talousnakymat, kansainvalistyminen ja tulevaisuuden
teollisuus seka digitalisaatio, uudet innovaatiot ja tuottavuus. Perinteisten mes-
sujen liséksi jarjestettiin AlihankintaHEAT 2019, joka oli verkostoitumistapahtuma
startup- ja teollisuusyrityksille.

Alihankinta 2019 -kumppani oli
Mantsinen Group. Yhtién toimitus-
johtaja Mia Mantsinen avasi messut
korostaen: "Kestavan ja vastuullisen
toiminnan kulmakivi on yhdessa te-
keminen. Ketdan ei jateta ja toisia
tukemalla ja haastamalla p&&staan
kunnianhimoisiinkin tavoitteisiin. On
jatkuvasti haettava seuraavia kohteita
olla parempi kuin tan&aan. Voidaan
ottaa oppia niista lukuisista suomalai-
sista yrityksista, jotka ovat talla saralla
globaaleja edellakavijoita. Kumppa-
neiden kanssa tekemalld voimme
vaikuttaa laajemmalle. Kestavan ja
taloudellisen tuotteen takana on oltava
vastuullinen kehitys-, hankinta- ja val-
mistusketju, jossa jokaisen osapuolen
merkitys kasvaa itseddn suuremmakasi.
Kestavyys ei ole nollasummapelia.”
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Messujen avajaisaamun ohjelmas-
sa yksityistalouden ekonomisti Olli
Karkkainen Nordeasta loi katsauksen
epavarmaan taloustilanteeseen roh-
kaisemalla investointeihin. Keynote-
puhujana lavalle noussut digitaalisen
tyébn asiantuntija Esko Kilpi tarjosi
kuulijoille ajattelun aihetta siihen,
millaisella yhteisty6lla tulevaisuu-
den teollisuudessa parjaa parhaiten.

Kestava valmistus

Kestavalla valmistuksella tarkoite-
taan esimerkiksi l&hituotantoa, jossa
suositaan alueellisia toimijoita eli 1ahi-
verkostoja, valtetdan tavaroiden turhaa
kuljettamista, pyritdan kehittamaan
energiatehokkuutta tuotannossa sekéa
huomioimaan kiertotalous, ympéaristo

ja koko tuotantoketjun hiilijalanjalki.
"Teema néakyi lapi tapahtuman ja yri-
tykset olivat tarttuneet hyvin kestavéan
valmistuksen nakdkulmiin”, kertoi
Alihankinta-messujen projektipaallik-
k&, viestintajohtaja Tanja Jarvensivu
Tampereen Messut -konsernista.

"Kestava valmistus tuo kilpailuetua
yrityksille kansallisesti ja kansainva-
lisesti, joten sen merkitys Suomen
taloudelle ja taalla toimiville teol-
lisuuden yrityksille on keskeinen.
Suomeen sijoittuva teollinen tuotanto
ja investoinnit lisdavat suomalaisten
hyvinvointia, mutta ne ovat mydés
todellisia ekotekoja, silla tuotanto
Suomessa on selkeasti ympéaristdysta-
vallisempaa verrattuna valtaosaan Kil-
pailjamaistamme”, sanoo johtaja Sami
Nikander Kemianteollisuus ry:sta.



Mantsinen Group. Yhtion toimitusjohtaja
Mia Mantsinen avasi messut korostaen:
"Kestavan ja vastuullisen toiminnan kul-
makivi on yhdessa tekeminen.”

(Kuva: Otto Vainio)

AlihankintaHEAT

Neljannen kerran jarjestettava Ali-
hankintaHEAT esitteli teknologiarat-
kaisuja tulevaisuuden teollisuuden
tarpeisiin. Osana Alihankintaa jarjes-
tettdvassa oheistapahtumassa star-
tupit ja yrityskumppanit esittelevat
ratkaisuja tulevaisuuden teollisuuden
tarpeisiin. HEATIissa haastettiin alan
perinteisia ajattelu- ja toimintatapo-
ja tuomalla ketterda ajattelutapaa
Suomen teollisuuteen. Tavoitteena
oli synnyttdad yhteistyota ja uutta
bisnesta kaantamalla katseet kohti
alykasté ja kestavaa teollisuutta.
Messutapahtuma tarjosikin talle
hyvat puitteet. Messujen p&alavalla
Heat Stagella kuultiin ajankohtai-
sia puheenvuoroja, case-esimerk-
keja, keskusteluja ja pitchauksia.

Heat Grilli -paneelikeskustelussa
pureuduttiin kestavaan valmistuk-
seen ja tulevaisuuden teollisuu-
teen Tekniikka & Talouden paéatoi-
mittajan Mikko Torikan johdolla.

Palkittuja

Messuilla palkittiin menestyksek-
kaita toimijoita. Suomen Osto- ja
Logistiikkayhdistys, LOGY ry, palkitsi
messuilla Vuoden 2019 Paahankkija-
na Lojer Oy:n ja Alihankkijana Futuri-
ce Oy:n. Vuodesta 1987 lahtien jae-
tuilla tunnustuksilla halutaan edistaa
suomalaisen valmistavan teollisuuden

kilpailukykya ja verkostoitumista.

Lojer Oy on Pohjoismaiden suurin
sairaala ja hoitokalusteiden valmis-
taja ja suurin fysioterapian laitteiden
ja tarvikkeiden jakelija. Lojer Oy on
hieno esimerkki siitd, miten yhtié on
pitkdjanteisesti ja eettisesti kehittanyt
omaa hankintaverkostoaan. Lojerin
hankinta strategianmukaisesti ma-
teriaalit hankitaan mahdollisuuksien
mukaan kotimaisilta ja jopa alueelli-
silta toimittajilta, mista osoituksena,
ettd Lojerilla on Avainlippu-merkin-
t4 kaikissa yrityksen valmistamis-
sa tuotteissa, LOGYn Alihankin-
nan palkintovaliokunta perustelee

Futurice Oy on suomalainen tek-
nologian, designin ja liikkeenjohdon
konsultoinnin yhdistava asiantunti-
jayritys. Huimasta 30 prosentin vuo-
sittaisesta kasvuvauhdista huolimatta
yhtié on menestyksekkéésti onnistu-
nut vaalimaan omaa toimintatapaan-
sa, joka nékyy ja tuntuu yrityksen toi-
minnassa ja kulttuurissa. Yhtion arvot
— luottamus, 1&pinakyvyys, oppiminen
ja huolenpito — ovat vahvasti lasna
niin henkiléstdén arjessa kuin asia-
kastydssa, LOGYn Alihankinnan pal-
kintovaliokunta perustelee valintaa.

Tribe Tampere puolestaan jakoi
messuilla Suomen startup-ystavalli-
simman yrityksen tunnustuksen Teli-
alle. Palkinto jaettiin nyt toista kertaa
ja tunnustuksen tavoitteen on edistaa
Tampereen seudun teollisuussektorin
uudistumista ja kansainvalistymista.

Alihankinta 2020

Tampereen Messu- ja Urheilukeskuk-
sessa jarjestettavien Alihankinta-messu-
jen seka startup-tapahtuman Alihankinta-
HEATIN tavoitteena on l&ahivuosina vahva
kansainvalistyminen. Uudet teknologiat,
innovaatiot seka tulevaisuuden teollisuus
ja kestava valmistus herattivat kinnos-
tusta ja keskustelua laajasti. Alihankinta-
messut ja AlihankintaHEAT jarjeste-
t&dan seuraavan kerran 22.-24.9.2020.

Tapahtuman teema on Datasta bis-
nestd. "Teeman kautta tuomme esiin
tiedon merkitysta tulevaisuuden teol-
lisuudessa. Nakokulmina korostuvat
muun muassa alykas teollisuus, tur-
vallisuus ja tuottavuus. Tavoitteena on
auttaa valmistavan teollisuuden yrityksia
jalostamaan suuresta datamaarasta
hyddyllista tietoa. Tdman avulla ym-
marrys liiketoiminnan mahdollisuuk-
sista kirkastuu, jolloin on mahdollista
parantaa tuottavuutta ja kilpailukykya.

"On ilo tehda tapahtumaa yhdessa
sitoutuneiden ja osaavien kumppanei-
den sek& naytteille asettajien kanssa.
Uskon, etta toimijat sitoutuvat teemaan,
ja saamme koottua monipuolisen sisallon
jalleen ensi vuodeksi. Taman vuoden
tapahtuman tavoitteena oli kehittda
tapahtuma-aikaisia palveluita seka asia-
kaskokemusta, ja saadun palautteen pe-
rusteella tavoitteessa onnistuttiin. Lam-
pimasti tervetuloa Suomen suurimpaan
teollisuuskyladn Tampereelle ensi vuoden
syyskuussa”, Jarvensivu toivottaa.

VR-lasit olivat esilla usean naytteilleasettajan osastolla. (Kuva: Otto Vainio)
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